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1.- INTRODUCCIÓN Y ANTECEDENTES 

Los principios y objetivos del Proyecto de Gestión de Residuos domésticos y asimilables de la 

Mancomunidad del Sur se han basado en los planes y normativa vinculante del momento actual, 

utilizando como referencias principales el Plan Estatal Marco de Gestión de Residuos 2016-2022 

(PEMAR), la Estrategia de Gestión Sostenible de Residuos de la Comunidad de Madrid 2017-2024 

(EGSRCM) y las Directivas Europeas derivadas de la Directiva Marco de los Residuos: 

 Directivas (UE) 2018/850 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 30 de mayo, por la que 

se modifica la Directiva 1999/31/CE relativa al vertido de residuos. 

 Directivas (UE) 2018/851 por la que se modifica la Directiva 2008/98/CE sobre los residuos 

denominada Directiva Marco de Residuos (DMR). 

 Directivas (UE) 2018/852 por la que se modifica la Directiva 94/62/CE relativa a los envases 

y residuos de envases. 

Las premisas aplicadas para la determinación de los principios y objetivos del proyecto son: 

 Cumplimiento de la normativa en materia de gestión de residuos, de protección del medio 

ambiente y de la salud de las personas. 

 Tratamiento del 100% de los residuos domésticos y asimilables generados en la 

Mancomunidad del Sur. 

 Reducción de la eliminación en vertedero de los residuos domésticos hasta niveles acordes 

con el PEMAR. 

 Tasa de preparación para la reutilización y reciclado del 50% de estos residuos en 2020, 

compatible con el Plan Estatal Marco de Gestión de Residuos (PEMAR) 2016-2022. 

 Tratamiento diferenciado de la fracción orgánica recogida selectivamente, según 

establece el PEMAR. 

 Máximo aprovechamiento de las instalaciones de tratamiento existentes. 

 Máxima fiabilidad tecnológica de los procesos de tratamiento. 

 Minimización de costes de inversión y gestión del sistema. 

 Aplicación de las Mejores Técnicas Disponibles (MTD). 

 

Los datos de los residuos gestionados por fracción por la Mancomunidad en los últimos cinco años 

se adjuntan en la tabla siguiente: 
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Datos residuos gestionados por la Mancomunidad del Sur en los último 5 años 

Las capacidades de tratamiento de las infraestructuras de gestión de residuos de la Mancomunidad 

del Sur según las hipótesis adoptadas en el Proyecto de Gestión y comparadas con las definidas en 

la Estrategia de Gestión Sostenible de los Residuos de la Comunidad de Madrid 2017-2024 se 

resumen y comparan en la siguiente tabla: 

CAPACIDADES ESTIMADAS DE TRATAMIENTO NECESARIAS 
PARA LA MANCOMUNIDAD DEL SUR 

EGSRCM (t/a) 
PROGNOSIS 

hipót.ºn 1 (t/a) 
PROGNOSIS 

hipót.ºn 2 (t/a) 

Generación total (t/año) 744.106 744.106 859.602 

Entradas en grandes instalaciones (t/año) 623.449 611.382 799.544 

Entradas en clasificación EELL (t/año) 77.585 67.199 79.817 

Entradas en mecánico biológico (t/año) 303.034 345.007 458.647 

Entradas en bioestabilización (t/año) 122.628 155.253 183.459 

Entradas directas en planta preparación compostaje - 
biometanización (t/año) 

150.854 153.220 197.500 

CDR/valorizado energéticamente (t/año) 58.920 109.814 109.577 

Incineración       

Entradas en vertedero 288.324 200.214 252.226 

 

FRACCIÓN 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020

FRACCIÓN RESTO 596.686,60 592.659,00 600.035,10 605.625,00 598.867,37 616.880,59 606.427,81

Transfererencias 394.859,50 399.229,50 403.744,60 408.583,00 414.511,65 410.663,99 405.894,68

Particulares (mercados) Biopinto 35.841,60 24.000,60 26.810,00 30.585,60 19.548,66 30.622,76 20.625,18

Directa a vertedero sin tratar 165.985,50 169.428,90 169.480,50 166.456,40 164.807,06 175.593,84 179.907,95

PARTICULARES 59.998,60 63.642,50 79.848,80 96.236,90 106.343,98 103.961,32 94.054,96

FRACCIÓN RESTO + PARTICULARES 656.685,20 656.301,50 679.883,90 701.861,90 705.211,35 720.841,91 700.482,77

FRACCIÓN ENVASES 42.546,00 41.419,80 36.397,30 28.316,40 30.357,41 32.558,05 37.022,19

Transfererencias 16.907,30 17.028,70 17.622,00 18.508,10 19.618,38 21.306,02 25.837,84

Entradas directas PSE Pinto 8.815,70 9.382,60 9.638,30 9.808,30 10.739,03 11.252,03 11.184,35

Entradas directas PSE Fuenlabrada 8.779,00 9.015,50 9.137,00 SD SD SD SD

Entradas directas PSE Colmenar 8.044,00 5.993,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

BIORRESIDUOS 25.371,90 25.257,50 28.677,00 27.019,94 30.339,72 24.053,62 29.461,30

FORSE ayuntamientos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 1,18

Poda Biopinto 12.139,90 11.604,40 12.473,50 12.164,50 12.786,16 10.018,66 13.698,14

Poda Planta Villanueva de la Cañada 13.232,00 13.653,10 16.203,50 14.855,44 17.553,56 14.034,96 15.761,98

VOLUMINOSOS 71.074,70 74.603,70 70.454,30 62.565,97 67.729,84 63.724,96 62.354,26

Entradas a vertedero 71.074,70 74.603,70 70.454,30 62.565,97 67.729,84 63.724,96 62.354,26

OTROS 566,10 2.410,50 10.967,70 6.988,00 2.487,10 458,56 890,78

Lodos 566,10 2.343,30 5.023,50 3.848,40 2.010,94 458,56 0,00

Cenizas combustión 0,00 67,20 5.944,20 3.139,60 476,16 0,00 890,78

ANIMALES MUERTOS 174,80 222,50 170,80 149,60 195,54 188,20 169,22

TOTAL GENERACIÓN 796.418,70 800.215,50 826.551,00 826.901,81 836.320,96 841.825,30 830.380,52

Incremento generación sobre año 2014 0,48% 3,78% 3,83% 5,01% 5,70% 4,26%
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Se adoptan como necesidades de capacidad de tratamiento de las instalaciones futuras las 

estimadas en la prognosis a partir de los datos de generación de residuos domésticos y asimilables 

obtenidos del Diagnóstico de la situación actual, que incluía una auditoría administrativa, técnica, 

ambiental y económica de las instalaciones de tratamiento y eliminación de residuos de la 

Mancomunidad del Sur y en la que se mantuvieron entrevistas con los responsables técnicos de los 

principales municipios del ámbito de actuación y obtuvieron datos de generación de residuos 

domésticos y asimilables. 

CAPACIDADES ESTIMADAS DE TRATAMIENTO PROGNOSIS H2 (t/a) 

Generación total (t/año) 859.602 

Entradas en grandes instalaciones (t/año) 799.544 

Entradas en clasificación EELL (t/año) 79.817 

Entradas en mecánico biológico (t/año) 458.647 

Voluminosos 63.409 

Entradas en bioestabilización (t/año) 183.459 

Entradas directas en planta preparación compostaje - biometanización (t/año) 197.500 

CDR/valorizado energéticamente (t/año) 109.577 

Incineración   

Entradas en vertedero 252.226 

Tabla 1. Capacidades de tratamiento necesarias en la Mancomunidad del Sur (t/a) 

El Plan de Actuaciones define el futuro modelo de gestión de residuos domésticos y asimilables de 

la Mancomunidad del Sur para contribuir al cumplimiento de los objetivos aplicables a los residuos 

de competencia municipal. El análisis los datos de generación de residuos domésticos y asimilables 

obtenidos en el Diagnóstico de la situación actual y la prognosis en el escenario futuro más 

probable determina las necesidades de tratamiento para cada una de las fracciones de los futuros 

flujos que compondrán los residuos domésticos y asimilables. 

Las entradas, según la prognosis, en cada una de las instalaciones de tratamiento propuestas en 

función de las proyecciones futuras se indican en la siguiente tabla: 

ENTRADAS EN INSTALACIONES TRATAMIENTO 

FRACCIÓN CM1 CM2 PSE3 + BIO5 BIO3 BIO4 BIO6 TOTAL (t/a) TOTAL (%) 

Fracción Resto 305.765 152.882         458.647 57,36% 

Voluminosos 63.409           63.409 7,93% 

Envases ligeros 39.909 19.954 19.954       79.817 9,98% 

FORS 65.000 30.000 25.000   12.000 8.000 140.000 17,51% 

Fracción vegetal 10.000 5.000 7.500 30.000 3.000 2.000 57.500 7,19% 

Animales domésticos 171           171 0,02% 

TOTAL 484.253 207.837 52.454 30.000 15.000 10.000 799.544 100% 

Tabla 2. Cantidades de entrada por fracciones en las instalaciones propuestas según las proyecciones futuras 
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La capacidad nominal estimada para cada una de las instalaciones de tratamiento se resume en la 

siguiente tabla: 

FLUJO DE 

RESIDUOS 

INSTALACIÓN TRATAMIENTO CAPACIDAD 

NOMINAL (t/a) 

 

Fracción RESTO 

CM1 Complejo Medioambiental 1 en Pinto 400.000 

CM2 Complejo Medioambiental 2 en zona NO  200.000 

 

 

Envases ligeros 

PSE1 Planta Selección Envases (en CM1) 40.000 

PSE2 Planta Selección Envases (en CM2) 20.000 

PSE3 Planta Selección Envases en Fuenlabrada 20.000 

Voluminosos PVOL Línea clasificación (en CM1) 75.000 

 

 

 

 

Biorresiduos 

BIO1 Planta FORS en CM1 75.000 

BIO2 Planta FORS en CM2 (zona NO) 35.000 

BIO3 Planta FV en Villanueva de la Cañada 30.000  

BIO4 Planta FORS en zona SE (Colmenar de Oreja) 15.000 

BIO5 Planta FORS en Fuenlabrada (adecuación) 32.500 

BIO6 Planta FORS en zona NO (Colmenar del Arroyo) 10.000 

 

Rechazo procesos  

PCP Ampliación DC Pinto (hasta 2025) 2.194.375 m3 

DC1 Depósito Controlado próximo a CM1 7.500.000 m3 

Propuesta de instalaciones de tratamiento y eliminación por flujo de residuos 

En cursiva se reseñan las instalaciones de tratamiento que son adecuaciones de instalaciones 

existentes o nuevas actuaciones en instalaciones actuales. 

Se prevé que en la transición hacia el nuevo modelo de gestión y para el cumplimiento del objetivo 

del tratamiento del 100% de los residuos, en el CM1 y en las instalaciones existentes se podrán 

tratar la totalidad de las fracciones generadas en el ámbito de la Mancomunidad del Sur. 
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2.- OBJETO Y ALCANCE DEL DOCUMENTO 

El presente documento constituye el “Documento Inicial de Proyecto de Ampliación del Complejo 

Medioambiental CM1 en el término municipal de Pinto para el tratamiento de los residuos 

domésticos y asimilables de la Mancomunidad del Sur”, con el objeto de solicitar al órgano 

ambiental que elabore un documento de alcance del estudio de impacto ambiental. 

De forma complementaria, sirva este documento para comunicar al órgano ambiental la 

modificación pretendida de la Autorización Ambiental Integrada (en adelante AAI) del vertedero 

de residuos urbanos y planta de biometanización de Pinto (AAI-5.019. Exp.:10-IPPC-00010.2/2019), 

incorporando las nuevas instalaciones propuestas en la parcela Anexa a las actuales, así como la 

modificación de parte de las instalaciones existentes. 

De acuerdo con lo establecido en el Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el 

que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevención y control integrados de la 

contaminación: 

 Artículo 3.14 «Modificación sustancial»: Cualquier modificación realizada en una 

instalación que, en opinión del órgano competente para otorgar la autorización ambiental 

integrada y de acuerdo con los criterios establecidos en el artículo 10.4 y 5, pueda tener 

repercusiones perjudiciales o importantes en las personas y el medio ambiente. 

 Artículo 5. Obligaciones de los titulares de las instalaciones.: c) Comunicar al órgano 

competente para otorgar la autorización ambiental integrada cualquier modificación, 

sustancial o no, que se proponga realizar en la instalación. 

 Artículo 10.4: Para la justificación de la modificación sustancial se tendrá en cuenta lo 

dispuesto en el reglamento de desarrollo de esta ley, y en todo caso, la mayor incidencia 

de la modificación proyectada sobre la seguridad, la salud de las personas y el medio 

ambiente, en los siguientes aspectos: 

a)  El tamaño y producción de la instalación. 

b) Los recursos naturales utilizados por la misma. 

c) Su consumo de agua y energía. 

d) El volumen, peso y tipología de los residuos generados. 

e) La calidad y capacidad regenerativa de los recursos naturales de las áreas 

geográficas que puedan verse afectadas. 

f) El grado de contaminación producido. 

g) El riesgo de accidente. 

h) La incorporación o aumento en el uso de sustancias peligrosas. 

 Artículo 10.5: Cualquier ampliación o modificación de las características o del 

funcionamiento de una instalación se considerará sustancial si la modificación o la 
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ampliación alcanza por sí sola los umbrales de capacidad establecidos, cuando estos 

existan, en el anejo 1, o si ha de ser sometida al procedimiento de evaluación de impacto 

ambiental ordinario de acuerdo con la normativa sobre esta materia. 

La modificación planteada, como se verá más adelante, alcanza por si sola los umbrales de 

capacidad establecidos en el anejo 1 del RDL 1/2016 por lo que, sin necesidad de mayor análisis, 

se puede concluir que la modificación planteada es SUSTANCIAL. 

En cuanto a la evaluación de impacto ambiental al que debe de someterse el proyecto, podría 

entenderse que será ordinaria, dado que este proyecto se encontraría incluido en la interpretación 

del epígrafe a) 10º del grupo 9 del Anexo I de la Ley 21/2013, de evaluación ambiental. 

Grupo 9. Otros proyectos. 

a) Los siguientes proyectos cuando se desarrollen en Espacios Naturales 

Protegidos, Red Natura 2000 y Áreas protegidas por instrumentos 

internacionales, según la regulación de la Ley 42/2007, de 13 de diciembre, 

del Patrimonio Natural y de la Biodiversidad: 

 

o 10.º Proyectos que requieran la urbanización del suelo para 

polígonos industriales o usos residenciales que ocupen más de 5 ha; 

Construcción de centros comerciales y…….  

En cualquier caso, aunque la aplicación de este supuesto pudiera ser cuestionada, todo parece 

indicar que la EIA ordinaria, será la que aporte una mayor estabilidad jurídica al expediente de 

modificación de la AAI. 

Por lo tanto, el alcance de este documento pretende dar cumplimiento a lo especificado en el 

artículo 34 “Actuaciones previas: consultas a las Administraciones públicas afectadas y a las 

personas interesadas y elaboración del documento de alcance del estudio de impacto ambiental” 

de la Ley 21/2013 de 9 de diciembre, de evaluación ambiental. Del mismo modo, se ajusta a lo 

recogido en el Anexo 1 de las “INSTRUCCIONES RELATIVAS A LA MODIFICACIÓN DE LA AUTORIZACIÓN 

AMBIENTAL INTEGRADA (AAI) REAL DECRETO LEGISLATIVO 1/2016, de 16 diciembre, POR EL QUE 

SE APRUEBA EL TEXTO REFUNDIDO DE LA LEY DE PREVENCIÓN Y CONTROL INTEGRADO DE LA 

CONTAMINACIÓN. MODIFICACIONES EN INSTALACIONES CON AAI (EXCEPTO VERTEDEROS)” (Revisión 

OCTUBRE 2018). 
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3.- TITULAR DEL PROYECTO 

- Nombre: Mancomunidad del Sur  

- Dirección de las instalaciones: Ctra. Pinto - Marañosa, Km 4,8. C.P: 28320  

- Domicilio social: C/ Violeta, 17 B, Planta 1ª, Oficina 1  

- CIF: P2800089A. 
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4.- JUSTIFICACIÓN DEL PROYECTO 

La fracción RESTO actual representa el 75% de los residuos domésticos, considerando únicamente 

la recogida domiciliaria, y alcanza el 80% si se considera los residuos asimilables a urbanos.  

En la actualidad se reciben en las instalaciones de la Mancomunidad del Sur unas 825.000 toneladas 

anuales de residuos, de las cuales, entre el 10 y 15% corresponden a residuos industriales no 

peligrosos asimilables a urbanos. Con el nuevo planteamiento de Estrategias de la Comunidad de 

Madrid la entrada a depósito controlado público se prohibirá en 2023, salvo algunas excepciones. 

El cumplimiento de la normativa requiere el no vertido a depósito de controlado de ninguna 

fracción que no haya sido tratada previamente. Solo se verterá aquel rechazo que después de 

haber procedido al tratamiento no sea susceptible de valorización, o no sea viable 

económicamente la misma. 

En los flujos futuros para toda la Mancomunidad del Sur, con la implantación de la recogida 

separada de los biorresiduos, la mejora en los indicadores de recogida de envases ligeros, papel-

cartón y vidrio, y actuaciones de prevención y reducción de residuos asimilables a urbanos, así 

como actuaciones en la red de Puntos Limpios y campañas de concienciación y sensibilización que 

permitan aumentar la recogida separada de textiles, RAEEs, aceites, etc, la fracción RESTO 

resultante reducirá significativamente su proporción dentro de los residuos domésticos, a 

porcentajes inferiores al 60% del total de los residuos domésticos y asimilables, con unas 

necesidades mínimas de capacidad de tratamiento para la fracción RESTO futura de 500.000 t/a, 

siempre que se cumpla los objetivos normativos requeridos y la colaboración ciudadana lo permita.  

Por tanto, la capacidad de diseño propuesta para las instalaciones de tratamiento de la futura 

fracción RESTO de la Mancomunidad del Sur es de 600.000 t/a, dado que la EGSRCM 2017-2024 

cita: “...en el diseño de las infraestructuras necesarias podrán producirse diferencias significativas 

entre las previsiones y la realidad futura y que la implantación de las recogidas separadas lleva un 

tiempo de maduración que hace que vayan variando las cantidades de residuos de cada tipo a 

tratar. Por estos motivos, las instalaciones de tratamiento deberán tener flexibilidad suficiente 

para adaptarse a todas estas posibles variaciones…”. 
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5.- CARACTERÍSTICAS PRINCIPALES DEL PROYECTO 

Dentro de la propuesta global de infraestructuras de tratamiento y eliminación del Proyecto de 

Gestión de Residuos Domésticos y asimilables de la Mancomunidad del Sur 2018-2024 para 

cumplimiento de los objetivos definidos en la EGSRCM 2017-2024, Plan Estatal Marco de Gestión 

de Residuos 2016 – 2022 y Directivas Europeas derivadas de la Directiva Marco de los Residuos de 

desarrollo legislativo y ejecutivo del Paquete de Economía Circular, se propone la creación de una 

nueva planta de tratamiento de la fracción RESTO, una planta de voluminosos y una planta de 

preparación de CSR en la parcela anexa a las actuales instalaciones de Biopinto, que junto con las 

actuales instalaciones, formarán el Complejo Medioambiental CM1 para el tratamiento de los 

residuos domésticos y asimilables de la Mancomunidad del Sur, situado en el municipio de Pinto. 

El Complejo Medioambiental de Tratamiento de Residuos domésticos (CM1) a ubicar en Pinto estará 

compuesto por las siguientes instalaciones: 

Instalaciones nuevas en parcela anexa objeto del presente documento: 

 Planta Tratamiento de la fracción RESTO futura, de 400.000 t/a de capacidad nominal. 

 Planta de Voluminosos, de 75.000 t/a de capacidad nominal. 

 Planta de preparación de CSR de 125.000 t/a de capacidad nominal. 

Instalaciones a modificar a ubicar en parcela existente (Biopinto): 

 Planta de Selección de Envases de Pinto, de 40.000 t/a de capacidad nominal. 

 Planta de Biorresiduos, de 75.000 t/a de capacidad nominal. 

Con la implantación de las actuaciones contempladas en el presente documento, se prevé aplicar 

la mejores técnicas disponibles (MTD) aplicadas a la valorización y/o eliminación de residuos no 

peligrosos, correspondientes a los diversos tipos de procesos y actividades concretas definidas en 

el ámbito de la gestión de residuos domésticos, conforme a la Decisión de Ejecución (UE) 

2018/1147 de la Comisión, de 10 de agosto de 2018, por la que se establecen las conclusiones 

sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) en el tratamiento de residuos, de conformidad con 

la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo. 

 



 

 
 
 
 

“Documento Inicial de Proyecto del Complejo Medioambiental CM1 en el término municipal de Pinto para el tratamiento de 
los residuos domésticos y asimilables de la Mancomunidad del Sur”  

 

MEMORIA  
 

Página 15 de 67 

 

6.- LOCALIZACIÓN DEL PROYECTO 

El ámbito del proyecto abarca una parcela situada junto a las actuales instalaciones de Biopinto, 

en el término municipal de Pinto, accediéndose a la instalación desde la salida 20 de la A-4 a 

través de la carretera de Pinto a la Marañosa. 

Las coordenadas UTM (Huso 30. ETRS89) del centro de la parcela adyacente a las actuales 

instalaciones de Biopinto, son las siguientes: 

 X: 445.176 

 Y: 4.456.846 

 

La parcela se localiza en el polígono 7, parcela 5, “Bandillas”, del municipio de Pinto (Madrid). 

(Referencia catastral: 28113A007000050000IS). 
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7.- DESCRIPCIÓN DEL PROYECTO: INSTALACIONES NUEVAS A IMPLANTAR Y/O LAS 

MODIFICACIONES DE LAS EXISTENTES 

Tal y como se ha definido anteriormente, las actuaciones proyectadas implican: 

- la ocupación de una nueva parcela de 14 Ha de superficie, anexa a las existentes, donde se van 

a situar la nueva planta de clasificación de la fracción RESTO, que incluye la disposición de una 

línea para la clasificación de los residuos voluminosos, y una Planta para la preparación de CSR.  

- la adecuación y renovación de la actual Planta de Selección de Envases, y la conversión de la 

Planta de Tratamiento de Fracción Resto actual, poco eficiente y de capacidad insuficiente, a una 

instalación versátil, flexible y modular para el tratamiento de la fracción orgánica procedente de 

la recogida separada. Estas actuaciones se van a producir en las instalaciones existentes. 

 

7.1.- DIMESIONES Y CAPACIDAD DE LAS INSTALACIONES 

7.1.1.- INSTALACIONES NUEVAS: PLANTA DE CLASIFICACIÓN DE LA FRACCIÓN RESTO, LÍNEA PARA 

LA CLASIFICACIÓN DE LOS RESIDUOS VOLUMINOSOS Y PLANTA PARA LA PREPARACIÓN DE CSR 

La actual Planta de tratamiento de residuos domésticos, con biometanización y compostaje de la 

fracción orgánica contenida en la fracción RESTO se puso en marcha en el año 2004, con una 

capacidad real operativa de 110.000 toneladas anuales y una capacidad nominal de 140.000 

toneladas anuales de residuos domésticos de recogida general; si bien en los últimos años la planta 

ha estado funcionando por debajo de su capacidad operativa. 

En los terrenos adyacentes a las actuales instalaciones, en parcela de superficie aproximada de 14 

hectáreas, se propone la implantación de una Planta de Tratamiento de la fracción RESTO formada 

por tres líneas de clasificación mecánica de 40 t/h, con recuperación de materiales valorizables y 

una planta de clasificación de residuos voluminosos y asimilables, con un tratamiento biológico de 

la materia orgánica contenida en la fracción RESTO (MOR) mediante bioestabilización modular, 

flexible y automatizada y dos líneas de preparación de CSR de 15 t/h. 

Los principales parámetros de diseño de la Planta de Tratamiento de la fracción RESTO se resumen 

en la siguiente tabla: 

PLANTA TRATAMIENTO FRACCIÓN RESTO 

Entradas Fracción Resto    400.000,00    t/año 

Días laborables año            299,00    días 

Número horas turno                6,50    h 

Número de turnos                2,00    turnos 

Número total horas año        3.887,00    horas 
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PLANTA TRATAMIENTO FRACCIÓN RESTO 

Capacidad tratamiento líneas/año/turno            102,91    t/h 

Indisponibilidad máxima 5,00% 

Capacidad total            108,05    t/h 

Sobredimensionado mecánico 10,00% 

Capacidad diseño tratamiento            118,86    t/h 

Capacidad asumida tratamiento            120,00    t/h 

Número de líneas                3,00    líneas 

Capacidad por línea calculada              39,62    t/h 

Capacidad de diseño por línea              40,00    t/h 

Tabla 3. Parámetros de diseño Planta Tratamiento Fracción RESTO 

En la Planta de la Fracción RESTO se prevé la disposición de una línea para la clasificación de los 

residuos voluminosos y una Planta para la preparación de CSR, con los siguientes parámetros de 

diseño: 

LÍNEA CLASIFICACIÓN VOLUMINOSOS 

Entradas Voluminosos      75.000,00    t/año 

Días laborables año            299,00    días 

Número horas turno                6,50    h 

Número de turnos                2,00    turnos 

Número total horas año        3.887,00    horas 

Capacidad tratamiento líneas/año/turno              19,30    t/h 

Indisponibilidad máxima 5,00% 

Capacidad total              20,26    t/h 

Sobredimensionado mecánico 10,00% 

Capacidad diseño tratamiento              22,29    t/h 

Capacidad asumida tratamiento              25,00    t/h 

Número de líneas                1,00    líneas 

Capacidad por línea calculada              22,29    t/h 

Capacidad de diseño por línea              25,00    t/h 

Tabla 4. Parámetros de diseño línea de clasificación de voluminosos 

PLANTA PREPARACIÓN CSR 

Entradas     141.750,00    t/año 

Días laborables año            299,00    días 

Número horas turno                6,50    h 

Número de turnos                2,00    turnos 

Número total horas año        3.887,00    horas 



 

 
 
 
 

“Documento Inicial de Proyecto del Complejo Medioambiental CM1 en el término municipal de Pinto para el tratamiento de 
los residuos domésticos y asimilables de la Mancomunidad del Sur”  

 

MEMORIA  
 

Página 19 de 67 

 

PLANTA PREPARACIÓN CSR 

Capacidad tratamiento líneas/año/turno              36,47    t/h 

Indisponibilidad máxima 5,00% 

Capacidad total              38,29    t/h 

Sobredimensionado mecánico 10,00% 

Capacidad diseño tratamiento              42,12    t/h 

Capacidad asumida tratamiento              50,00    t/h 

Número de líneas                2,00    líneas 

Capacidad por línea calculada              21,06    t/h 

Capacidad de diseño por línea              25,00    t/h 

Tabla 5. Parámetros de diseño Planta de preparación de CSR 

Además, la nueva instalación contará con los siguientes módulos: 

 Zona de bioestabilización de la fracción orgánica contenida en la fracción RESTO (MOR), 

con una capacidad nominal entre 180.000 y 200.000 t/a, para un tiempo de permanencia 

entre 4 y 5 semanas. 

 Zona de línea afino y separación de vidrio.  

 Área de tratamiento de los animales domésticos muertos, de capacidad 500 t/a. 

7.1.2.- INSTALACIONES EXISTENTES: PLANTA DE SELECCIÓN DE ENVASES Y PLANTA DE 

TRATAMIENTO DE BIORRESIDUOS 

Planta de Selección de Envases 

La Planta de Selección de Envases de Pinto se puso en funcionamiento en 1998 y tiene una 

capacidad real operativa de 27.000 toneladas anuales, debiendo ser capaz para cumplir con el 

Proyecto de Gestión de tratar 40.000 toneladas al año. 

La superficie de la parcela donde se ubica la planta de envases engloba la propia “Planta de 

Clasificación de Envases y Residuos de Envases de Pinto”, la “Planta de RSU y Biometanización de 

Pinto” y el Vertedero Sanitariamente Controlado de Pinto”, con una superficie de 950.000 m2. 

En la Planta de Envases Ligeros se prevén los siguientes parámetros de diseño: 

DATOS GENERALES 

Entradas Envases Ligeros      40.000,00    t/año 

Días laborables año            299,00    días 

Número horas turno                6,50    h 

Número de turnos                2,00    turnos 

Número total horas año        3.887,00    horas 
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DATOS GENERALES 

Capacidad tratamiento líneas/año/turno              10,29    t/h 

Indisponibilidad máxima 5,00% 

Capacidad total              10,81    t/h 

Sobredimensionado mecánico 10,00% 

Capacidad diseño tratamiento              11,89    t/h 

Capacidad asumida tratamiento              12,00    t/h 

Número de líneas                2,00    líneas 

Capacidad por línea calculada                5,94    t/h 

Capacidad de diseño por línea                6,00    t/h 

Tabla 6. Parámetros de diseño Planta Selección Envases 

Planta de Tratamiento de Biorresiduos 

Se propone la conversión de la actual planta de tratamiento de la fracción RESTO ubicada en las 

actuales instalaciones, obsoleta y de escasa eficacia en una planta de tratamiento de la fracción 

orgánica procedente de la recogida selectiva que integre: 

o Área de recepción de la FORS, mediante adecuación de los fosos existentes. 

o Zona de pretratamiento de la FORS mediante una línea de tratamiento de 25 t/h 

con alimentadores, cabina de voluminosos, abrebolsas, tromel de clasificación, 

separador balístico, separadores ópticos, separadores magnéticos y separadores 

inductivos por corrientes de Foucault que garantice los parámetros requeridos por 

el proceso de digestión anaerobia de la FORS. 

o Área de digestión anaerobia mediante la disposición de dos nuevos digestores con 

capacidad nominal de 60.000 t/a para la obtención de biogás y de un digestato 

que se enviará a tratamiento aerobio para la obtención de un compost de calidad. 

o Zona de recepción de la fracción vegetal, para su cribado y trituración para 

incorporación al proceso de compostaje de la FORS pretrata y/o digesto. 

o Zona de mezcla y alimentación de las fracciones a compostar. 

o Zona de compostaje aerobio de los biorresiduos con carga automática de las 

distintas fracciones y capacidad nominal de 40.000 t/a. 

o Área de recuperación de materiales, afino y recuperación de estructurante. 

o Zona de almacenamiento, ensacado del compost y expedición del compost. 

7.2.- PROCESOS PRODUCTIVOS (DIAGRAMAS DE FLUJO, BALANCE DE MATERIAS PRIMAS, 

PRODUCTOS Y RESIDUOS) 
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7.2.1.- INSTALACIONES NUEVAS: PLANTA DE CLASIFICACIÓN DE LA FRACCIÓN RESTO, LÍNEA PARA 

LA CLASIFICACIÓN DE LOS RESIDUOS VOLUMINOSOS Y PLANTA PARA LA PREPARACIÓN DE CSR 

PLANTA DE CLASIFICACIÓN DE LA FRACCIÓN RESTO 

Se ha previsto la alimentación de tres líneas paralelas de 40 t/h cada una, mediante alimentadores 

pesados que se alimentan con pulpo desde los fosos. Estos alimentadores entran el material a 

trómeles de voluminosos que tendrán un cribado de unos 350-400 milímetros.  

El rebose de estos trómeles pasaría por cabina de triaje que tiene una doble función:  

 para poder triar algún elemento valorizable mayor de 350 por 400 mm, en caso de que lo 

hubiera. 

 poder retirar los voluminosos pesados para enviarlos a rechazo. El resto de voluminosos más 

ligero será enviado a través de cintas a la línea de CSR, según se describe más adelante. 

El hundido que hunde por 350-400 mm pasará por una cabina de triaje manual que también tiene 

una doble función: 

 separar algún voluminoso duro/pesado, que pueda afectar al funcionamiento del abrebolsas 

triturador que viene después.  

 rescatar el máximo vidrio posible, que no ha roto todavía.  

Después de la cabina de voluminosos se alimenta un abrebolsas tipo triturador que mediante cinta 

reversible es by-paseable. Una vez se han abierto las bolsas, se alimenta un trómel de doble 

cuerpo, con una primera zona de cribado de 80 milímetros.  
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Ilustración 1. Diagrama proceso tipo planta Fracción RESTO 

Línea de finos 

Las 3 líneas del hundido de 80 mm van a buscar la línea de finos o de monodosis para poder 

recuperar los envases de pequeño tamaño existentes en ese flujo:  

 Primero se pasa por un separador magnético que enviará los férricos a la línea del colector 

de férrico previo a prensa.  

 Después se dirige a un trómel de finos donde el cribado será ahora de entre 55 y 60 

milímetros, de manera que el hundido menor a ese tamaño se envía directamente a 

compostaje. El rebose se hace pasar por un separador óptico que separará positivo, 

soplando plástico más brik, que a través de cintas lo recircula a la línea de rodantes. El 

negativo de ese óptico pasará por un separador inductivo, que seleccionará el aluminio y 

que irá a través de una serie de cintas hacia el colector de aluminio de rodantes, irá a 

control de calidad en cabina. El rechazo inductivo caerá a una cinta que lo transporta a 
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un separador de tambor, separador de ligero por aire. Los ligeros aspirados serán enviados 

a CSR, y los pesados se unirán con el flujo de hundido de 60 mm para ir a compostaje. Con 

esto hemos terminado por la línea de finos.  

Por otro lado, se tiene el siguiente cribado del trómel, que estará aproximadamente en orden de 

250 milímetros. Este flujo de cada trómel va a alimentar a un balístico, el hundido de 250 mm de 

cada trómel va a alimentar a uno de los balísticos y, por último, el rebose de todos ellos, que será 

del tamaño 250-350 mm irá a alimentar a otro balístico.  

En la separación balística se separan finos, planares y rodante. Estos finos irán a unirse con el 

hundido de 80 milímetros de trómel para pasar por una separación de envases monodosis. 

Línea de planares 

El planar saliente de los separadores balísticos va a ir directamente a unas cintas que alimentarán 

a unos separadores ópticos de planares que primero van a separar papel-cartón, el cual se lleva 

mediante cinta hasta control de calidad en cabina, para caer después en su búnker y poder ser 

prensado. El rechazo de esos ópticos cae en una cinta más acelerada que en cabecera tiene una 

campana de aspiración tipo automática, de impulsión y aspiración. De esta forma se retiran la 

mayor cantidad de ligeros, entre ellos un alto porcentaje de film.  

El aspirado en esa captación subirá mediante sistema neumático al alveolar. El alveolar de cada 

línea decantará en una cinta, que transportará el film a un control de calidad en cabina para 

eliminar todos aquellos ligeros que no sean film del flujo.  

El resto de material no aspirado caerá a un segundo óptico de planares que soplará plásticos, todos 

lo valorizables de nuevo, plástico más brik. Y lo que hacemos es reintroducir ese flujo del 

recuperado que se ha podido escapar al balístico lo reintroducimos en la línea de rodantes para 

procesarlo.  

El negativo de ese óptico es los restos de planares, que se hacen pasar por un separador magnético. 

El férrico caerá a prensa de metales y el rechazo de ligero no seleccionado se unirá con ese 

voluminoso ligero que ya triado en cabina para ir mediante cintas a buscar la línea CSR.  

Línea de rodantes 

Lo primero que hay en el flujo de rodantes de cada balístico será una captación de film o captación 

de ligeros mediante una campana de impulsión y aspiración. El objetivo de esta aspiración no es 

tanto rescatar el film como puede ser en planares, sino limpiar el flujo de rodantes. Una vez 

pasado por esa captación de film, la siguiente separación que se encuentra el flujo es magnética, 

Los férricos recuperados caen a un colector de férricos que va a dos prensas de metal en paralelo 

alimentadas por una cinta reversible.  
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Con el flujo resultante limpio de férricos, se alimenta a la primera línea de ópticos. Esta primera 

línea de ópticos separará plásticos más brick en cada una de las líneas. Lo que no haya sido 

seleccionado caerá a este colector, e irá alimentar a otro separador óptico que separará de nuevo, 

haciendo un recirculado y separará de nuevo los posibles errores de los ópticos anteriores, 

separando de nuevo plástico más brik, de forma que mediante este circuito con cinta reversible 

se pueda introducir a cada una de la de las líneas en cabecera de separación óptica. Todo lo que 

hemos seleccionado, como se ha seleccionado, como plásticos más brik, caerá el siguiente 

separador óptico.  

El flujo de plásticos-brik resultante anterior se hace pasar a una segunda línea de ópticos, donde 

se separa PET; el PET seleccionado va a buscar el control de calidad en cabina para luego pasar 

por un pincha botellas y después caer en su búnker.  

Cabe indicar que todos los bunkers de subproductos son reversibles: hay un sistema de prensa 

multimaterial que permite una gran flexibilidad a la hora de prensar los diferentes materiales y 

dando disponibilidad a la planta, ya que incluso parándose una de las prensas todos los materiales 

se podrían prensar en otra.  

La tercera línea de ópticos (igual en las cuatro líneas) separará PEAD. El polietileno seleccionado 

es llevado a su control de calidad y después caerá al bunker reversible.  

El siguiente óptico igual para las cuatro líneas, separará el brik que vendrá a su control de calidad 

en cabina y después caerá a bunker reversible.  

Cuando el flujo ya se ha hecho menor, se conduce a una cuarta línea de ópticos, donde hay sólo 

dos separadores ópticos para las cuatro líneas y que cogen en el rechazo de esos últimos ópticos 

de brik y van a soplar polipropileno o plástico mixto, que nuevamente se llevan a control de calidad 

para después caer en los bunkers.  

El rechazo de esos ópticos para máxima eficiencia de la planta, los recogemos, y como han sido 

en origen soplados como valorizables, a priori van a ser plásticos o brik que son errores de los tres 

ópticos anteriores. Entonces se reintroducen en cabecera a la cascada de ópticos para aumentar 

la eficiencia de planta. De esta forma serán seleccionadas nuevamente, teniendo otra oportunidad 

de pasar por todos los ópticos.  

Como se ha indicado, el colector de todos los rechazos (restos de los primeros cuatro ópticos) pasa 

por un separador óptico y que pasaba con el positivo que era plástico más brik. El negativo pasa 

por un separador inductivo para separar el aluminio que cae al colector de aluminio y se une con 

el aluminio que venía ya de finos para ir a cabina al control de calidad y después caer en su bunker 

reversible. El aluminio se pensará en prensa multiproducto. El rechazo de ese inductivo es rechazo 

de rodantes, rechazo de pesado, que se une mediante esta línea con ese voluminoso pesado que 
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habíamos retirado para no enviar a CSR y se envía a la zona de rechazos, donde se han planteado 

dos estaciones de transferencia de tres posiciones cada una para tener versatilidad y flexibilidad. 

Con este conjunto de cintas reversibles se alimenta una u otra estación de transferencia. 

En la zona de prensado, los bunkers son reversibles, de forma que el conjunto de estos cinco 

bunkers de PET, polipropileno, PEAD, aluminio y brick pueden ir indistintamente a una de las 

prensas multimaterial. Lo ideal es que el material que aparece en mayor cantidad y volumen esté 

prensándose de forma continua en una de las prensas y los otros cuatro materiales se prensen en 

la otra prensa multimaterial. En cualquier caso, al ser reversibles, si por algún motivo una de las 

prensas está parada, todos los materiales acumulados en bunkers se podrían prensar en la otra 

prensa. Y lo mismo pasa con la prensa para las fracciones recuperadas de papel, cartón y film. A 

priori, se podrían estar pensando en continuo, cada uno en una prensa, y si por algo la prensa está 

parada una de las prensas, entonces podríamos acumular el material en los bunkers y funcionar 

con una sola prensa.  

LÍNEA DE CLASIFICACIÓN DE VOLUMINOSOS 

El inicio de línea es un alimentador primario, el cual se alimenta mediante pulpo desde un falso 

foso. El flujo se conduce a una cabina de triaje donde se retirarán los materiales valorizables por 

un lado (metales, chatarra, vidrio, metal de RAEES, materiales electrónicos...). Dependiendo del 

material, podrá caer bien a contenedor bien troje de empuje para poder prensarlo después en 

prensa multiproducto. 

El resto de material que no es seleccionado va a un triturador primario. Una vez triturado el 

material se dirige a dos separadores balísticos, de capacidad aproximada 25 t/h. Se prevé que 

estos separadores balísticos traten el 50% del flujo cada uno.  

En los separadores balístico se hará la siguiente separación: 

 los ligeros que se envían a la línea CSR,  

 los finos que se envían a rechazo,  

 los pesados (rodantes) que se pasan por un separador de ligeros, donde el ligero aspirado 

se envía a la línea de ligero de balístico y el resto enviarlo a los finos a rechazo. 

 Un esquema básico del proceso de la línea de voluminosos es el siguiente: 
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  

Ilustración 2. Diagrama proceso tipo línea voluminosos 

PLANTA DE PREPARACIÓN DE CSR 

La planta dispone de una línea para producción de CSR, que arranca con dos líneas desde el foso 

de CSR. Estas líneas se alimentan mediante pulpo situado en fosos que alimentará a los 

alimentadores primario.  

Por otro lado, el ligero procedente de los triajes anteriormente descritos se conduce mediante 

una cinta bien a fosos de CSR, o bien alimentar de forma directa a las líneas de CSR. Esta 

alimentación directa se hace a una cinta reversible que conecta ambas líneas, que permita 

adicionalmente, elegir entre estas líneas de CSR.  

El proceso de tratamiento de CSR consiste básicamente en un trómel que va a limpiar el flujo del 

posible fino que le pueda quedar al material de un tamaño 30-40 milímetros (arenas y material 

pequeño). Este flujo no deseado se recoge en ese cribado y se va a enviar a la línea de rechazos. 
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El rebose se hace pasar por unos separadores ópticos que separarán el PVC en positivo. Al flujo 

negativo de este óptico se le hace pasar por separador de metales (férricos y aluminios), para que 

separe también el posible férrico-aluminio que hubiese.  

Este flujo resultante es el material que interesa (ya se le ha quitado el PVC y los metales), y va a 

ir mediante un juego de cintas, a tres trituradores secundarios, unidos entre sí mediante cinta 

reversibles para poder seleccionarlos alternativamente. El motivo de disponer tres trituradores es 

dotar de versatilidad y capacidad a estas líneas, ya que típicamente son equipos que sufren en 

explotación y suelen ser ‘cuello de botella’.  

El flujo triturado se une en un colector que recoge el triturado de los tres trituradores y lo lleva 

mediante cinta al almacén de CSR. 

En la siguiente ilustración se muestra esquema básico del proceso tipo de la planta de preparación 

de CSR: 
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Ilustración 3. Diagrama proceso tipo Planta preparación CSR 

TRATAMIENTO BIOLÓGICO DE LA FRACCIÓN ORGÁNICA (MOR) 

Se propone un sistema de compostaje aerobio de la fracción orgánica contenida en los residuos 

(MOR) de la fracción RESTO modular y flexible mediante dos reactores horizontales que trabajan 

en paralelo, con dos puentes grúa cada uno, con una línea de carga y descarga automática. 

El nivel tecnológico y de automatización propuesto permite que todo el proceso biológico sea 

automático y controlado por PLC. El tratamiento garantiza la minimización de los impactos 

ambientales por olor, al tener lugar el proceso de tratamiento biológico en el interior de un edificio 
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cerrado y mantenido en depresión mediante un sistema de aireación forzada que conduce el aire 

de proceso a un tratamiento de depuración mediante lavado ácido, humidificación y biofiltración. 

Los residuos orgánicos provenientes de la planta de selección de la fracción RESTO son cargados 

directamente y en automático en el interior de los reactores de compostaje mediante un conjunto 

de cintas que permiten cargar alternativamente los dos reactores de compostaje que distribuyen 

la MOR a los reactores mediante los carros tripper que recorren cada uno de los lados de carga de 

los reactores y distribuye el material en cúmulo adosado a la pared de acero inoxidable. 

La solución propuesta es automática y posibilita operaciones de carga simples y seguras.  

La capacidad de carga de cada reactor de compostaje se resume a continuación: 

Características de carga de bioestabilización de MOR Valor 

Capacidad anual de MOR 180.00 t/año 

Días de producción 312 días 

Capacidad diaria 580 t/día 

Capacidad horaria de carga 44 t/h 

Número de ciclos de carga por reactor 1,5 ciclos 

Cantidad cargada por ciclo 215 t/ciclo 

Tabla 7. Características de carga tratamiento biológico 

Por tanto, considerando el dimensionado de los reactores resulta necesario cargar 1,5 veces al día 

cada reactor, es decir se cargará una vez al día un primer reactor y dos veces al día el segundo 

reactor, y viceversa. 

CICLOS DE CARGA Y FUNCIONAMIENTO PUENTES REACTORES MÓDULO  

PUENTE Lunes Martes Miércoles Jueves Viernes Sábado SEMANA 

Puente R1 1 2 1 2 1 2 9 

Puente R2 2 1 2 1 2 1 9 

Total día 3 3 3 3 3 3 18 

Tabla 8. Ciclos de carga y funcionamiento puentes reactores FORS 

Según la tabla el tiempo de ciclo de cada puente de 6,5 horas se puede considerar que el tiempo 

de funcionamiento máximo de la línea de tratamiento biológico es de 13 horas al día.  

El sistema de tratamiento biológico propuesto se basa en reactores rectangulares de 5.070 m2 de 

superficie unitaria (195x26 m) donde opera un puente digestor (dos por reactor) dotado de tornillos 

(dos por puente) helicoidales para remoción de la biomasa. 

Las características de la bioestabilización son: 
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CARACTERÍSTICAS REACTORES 1-2 TRATAMIENTO MOR 

PARÁMETRO VALOR NOTA 

Tiempo de residencia 5 semanas media 

Dimensión REACTOR 1 y 2 (LxB) 180x 26 m - 

Altura biomasa (H) 2,3 m Máxima 

Aireación biomasa 5(m3/h)/(m3 biomasa) 4 a 6 

Densidad 0,55 t/m3  

Ciclos 9 #1.5 ciclos/día por reactor 

Tiempo de trabajo ciclo - reactor 10 Puente carro único 

Humedad material en salida 25-30%  

Capacidad de descarga conjunta 25 t/h 
Pico del sistema de 50 t/h 
para el sistema de afino 

Tabla 9. Características reactores MOR 

Los puentes reactores de 33 m de luz, mediante los carros dotados de tornillos helicoidales realizan 

la remoción de la biomasa mediante el desplazamiento del material desde el lado de carga al lado 

de descarga. Las operaciones de remoción y avance de la biomasa se efectúan en modalidad 

automática conforme a una precisa trayectoria en “zig-zag” del grupo de los tornillos, sumergidos 

en el material excepto en el trayecto de regreso del carro al comienzo del ciclo, durante el cual 

adoptan la posición horizontal de no trabajo.  

La estructura de los puentes reactores tiene un movimiento de traslación sobre raíles. Un PLC 

controla de manera totalmente automática el puente digestor que procede de manera dinámica 

(flujo continuo en entrada, flujo continuo en salida) a agitar y revolver la biomasa contenida en 

el reactor. Al mismo tiempo la fresa de descarga efectúa una trayectoria similar en zig-zag a fin 

de descargar progresivamente el material acumulado sobre la pared inclinada de descarga durante 

el primer recorrido. 

El punto de inicio del ciclo está siempre con los tornillos colocados en uno de los dos rincones en 

el lado de descarga del reactor, al abrigo de la pared inclinada. Por lo tanto, el ciclo en zig-zag 

empieza siempre del lado de descarga y se desarrolla en dirección de lado de carga.  

El ciclo de volteo permite: 

- Hacer fluir de manera uniforme la MOR del lado de carga al lado de descarga en un tiempo 

establecido. 

- Reconstituir la porosidad de la MOR que tiende durante el proceso a disminuir por efecto 

del propio peso del material. 

- Homogeneizar las condiciones de tratamiento invirtiendo los estratos del lecho.  
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- Reconducir la humedad de la MOR a valores óptimos mediante el añadido de agua 

directamente en el material mientras los tornillos efectúan el volteo del mismo. 

- Equilibrar la reducción de volumen debida al proceso biológico manteniendo constante el 

nivel del lecho. 

- Descargar de manera dosificada el compost producido en la cinta de descarga mediante 

un dispositivo de tipo a fresa. 

Las ventajas de la utilización de este sistema son las siguientes: 

- Reducción de los tiempos de transformación.  

- Homogeneidad de tratamiento sin formación de bolsas anaeróbicas.  

- Estratificación del material, zonas secas o demasiado húmedas.  

- Baja incidencia de la mano de obra debido a la automatización elevada.  

- Reducción de los volúmenes necesarios para el tratamiento.  

- Posibilidad de añadir agua al biorresiduo durante el volteo de la misma asegurando la 

máxima efectividad de humidificación.  

- Capacidad de tratar una gran cantidad de MOR.  

- Descarga en automático. 

El tratamiento biológico propuesto está dotado de un sistema de aspiración forzada que consta de 

una serie de tubos colocados sobre el fondo y dotados de sistemas de difusión.  

Los tubos están conectados a dos colectores colocados exteriormente al área de volteo y 

controlados por cuatro ventiladores centrífugos de acero inoxidable. De esta manera se divide en 

cuatro secciones distintas que corresponden a otras tantas fases del proceso compostaje. 

El reactor está dotado de un sistema automático de irrigación del biorresiduo para la modificación 

del contenido de humedad, manteniendo las mejores condiciones para el proceso. 

La instalación consta de una tubería flexible que recorre el interior de una cadena porta-cables 

articulable, la misma que aloja los cables de potencia y control del reactor. La tubería se divide 

en dos circuitos para añadir agua directamente por encima a los tornillos. Mientras que la otra 

extremidad de la tubería está conectada a la cubeta colectora de las aguas de condensación y a 

la red del agua industrial.  

Este sistema de aporte del agua permite conseguir el mejor resultado de irrigación ya que el agua 

se aporta durante el volteo, evitando así la formación de percolaciones. A través de una imagen 

del monitor de control es posible diseñar para cada etapa del proceso, el programa de irrigación. 
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AFINO Y SEPARACIÓN DE VIDRIO 

Al final del proceso de bioestabilización de la MOR en el interior de los reactores 1 y 2 el material 

será automáticamente descargado y alimentará directamente la línea del afino y recuperación de 

vidrio en nave anexa a la nave de tratamiento biológico. 

Mediante un rotor dosificador se alimenta un trómel de cribado aproximado entre 12-15 

milímetros, cuyo hundido se dirige a mesa en simétrica para generar material bioestabilizado, de 

forma que el ligero de esa mesa densimétrica va a un troje de bioestabilizado para su 

almacenamiento y expedición, o para su valorización energética o incorporación a la línea de 

preparación de CDR, en caso de necesidad. 

El pesado (arenas) se conduce a rechazo mediante un colector de rechazos, que descarga a 

contenedor directamente para su expedición.  

El rebose de trómel, de tamaño aproximado entre 15-80 milímetros, se hace pasar por una criba 

de malla elástica, de tamaño variable entre 35-40 milímetros, de forma que el rebose de la criba 

será enviado directamente a rechazo.  

El hundido de la criba alimenta a una segunda mesa densimétrica, de forma que se posibilita la 

recuperación en esta segunda mesa densimétrica del material pesado de tamaño 15-40 milímetros, 

donde se prevé el reciclado de la fracción vidrio; por el contrario, el material ligero (tamaño 30-

40 milímetros) se envía a la Planta de Preparación de CSR.  

Volviendo a la fracción pesada, ésta se dirige a una criba de barras. Esta criba de barras deja pasar 

las lajas o material planar, mientras que el material rodante (bolos) rebosará y se envía a rechazo.  

En el material que cuela (2D) es donde está el alto porcentaje de vidrio, el cual se pasa por un 

primer separador óptico de vidrio que en positivo (soplará el vidrio) y en su caída un segundo 

separador óptico de vidrio soplará los impropios, de forma que le hace un control de calidad.  

El vidrio seleccionado irá a contenedor y los impropios, el negativo del primer óptico y los positivo 

del segundo óptico que soplen impropios, caen al colector donde cayeron los bolos de la criba de 

barras, dirigiéndolos a rechazo.  

TRATAMIENTO DE ANIMALES DOMÉSTICOS MUERTOS 

Para el tratamiento de los animales domésticos muertos recepcionados en el Complejo 

Medioambiental se dispondrá en la instalación de un horno crematorio de funcionamiento 

discontinuo y de una cámara frigorífica para el almacenamiento de los residuos hasta su cremación, 

con una capacidad anual de tratamiento de 500 t/h. 

ÁREA DE TRATAMIENTO DE AIRES 

El tratamiento biológico de gases se fundamenta en la capacidad que tienen algunos 
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microorganismos aerobios naturales para descomponer las sustancias que contiene el gas a tratar, 

básicamente en CO₂, H₂O y diversas sales. Y se basa también en que estos microorganismos se 

autoactivan y se reproducen en su medio de soporte (lecho filtrante) siempre que se den las 

condiciones de temperatura y humedad apropiadas, así como una presencia suficiente de oxígeno. 

Por tanto, seleccionando el soporte adecuado y manteniendo las condiciones ambientales 

correctas, la colonia de microorganismos se activa y se mantiene en función del gas. 

Para un buen funcionamiento de los biofiltros se requiere un pretratamiento inicial del gas a tratar, 

con la finalidad de dejarlo en condiciones óptimas de humedad, temperatura y pH, sin partículas 

de polvo y sin algunos componentes tóxicos que podrían destruir la población de microorganismos, 

o inhibir su actividad biológica.  

Este pretratamiento consistirá en un primer tratamiento en columnas de lavado ácido, consistente 

en la adición de H₂SO₄ al 98% para la obtención de (NH₄)₂SO₄. Tras el plenum de homogeneización, 

se consigue el grado de humedad, temperatura y composición adecuadas para proceder al 

tratamiento biológico. 

La humectación o lavado del gas contaminante se efectúa en contracorriente con el líquido de 

lavado dispersado y uniformemente repartido por medio de distribuidores o pulverizadores de cono 

lleno, de gran paso. La retención de gotas, originada por el propio sistema de distribución de 

líquido, es efectuada dentro de la misma torre mediante un desvesiculador de flujo vertical de 

láminas, de alta eficiencia y baja pérdida de carga, que evita el arrastre y emisión de gotas y por 

tanto la pérdida de agua de humidificación. 

El líquido de humidificación, contenido en el fondo de la torre, es recirculado por medio de una 

bomba centrífuga con elevadas prestaciones funcionales, tanto químicas como mecánicas. 

El nivel de líquido se mantiene constante mediante el control de entrada de agua a través de una 

electroválvula controlada por un indicador de nivel con tres contactos. Así mismo las 

características de acidez o basicidad se controlan a través de un medidor de pH. 

El gas una vez pre acondicionado se introduce en el biofiltro, en el que se mantienen las 

condiciones óptimas de humedad mediante un riego superficial programado, atravesando el lecho 

con un tiempo de residencia adecuado a las características y disposición del lecho filtrante. Para 

obtener este tiempo de contacto óptimo se hace circular el gas uniformemente distribuido y a la 

velocidad adecuada. Tras atravesar el lecho filtrante el gas sale a la atmósfera, a través de los 

conductos de los biofiltros, ya desprovisto de contaminantes. 

El área de tratamiento de aires de la Planta de Tratamiento de la fracción RESTO se fundamenta 

en los siguientes criterios de diseño: 
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• Todas las naves susceptibles de generación de olores se encuentran cerradas y en depresión 

con captación del aire. Se realizará el sellado de estas naves con el fin de lograr un grado 

de estanqueidad máximo. 

• Reutilización del aire entre los diferentes procesos. 

• Instalación de detectores y sistemas de alarma en zonas de riesgo para actuar en caso de 

concentraciones elevadas de sustancias peligrosas. 

• Instalación de elementos de monitorización, regulación y control centralizado para la 

automatización de la instalación. Control remoto mediante compuertas motorizadas. 

El aire es extraído de las distintas naves o puntos localizados y conducido mediante conductos 

hasta las instalaciones de desodorización compuestas por dos áreas de biofiltración independientes 

situadas a dos niveles cada una de ellas. El tratamiento de desodorización que se realizará al aire 

generado en los potenciales focos de producción de olor de la instalación se basará en métodos 

químicos (lavadores ácidos) y biológicos.  

La instalación de tratamiento de emisiones gaseosas propuesta comprenderá: 

• División de flujos de aire de alta carga y baja carga de olor. 

• Tratamiento con lavado químico (ácido) y humectación del flujo global de aire a 

desodorizar. 

• Plenum de homogeneización 

• Tratamiento del flujo global biológicamente mediante biofiltros cerrados y con conductos 

de salida de los gases depurados 

Para el tratamiento de los aires se proponen los siguientes equipos y biofiltros: 

 Equipos de lavado ácido para el flujo de alta carga de capacidad 650.000 m3/h. 

 Equipos de humectación con capacidad total de 650.000 m3/h. 

 Biofiltros con una superficie útil total de 5.000 m2. 

Los equipos base propuestos son los siguientes: 

 Etapa de lavado ácido 

Para los biofiltros se propone la instalación de una etapa de lavado ácido, ya que el aire 

que se extrae de la nave de tratamiento biológico de la MOR y de los fosos de recepción 

de la fracción RESTO es considerado de alta carga.  

Las torres de lavado ácido situadas a la salida de cada uno de los conductos que conducen 

el aire a desodorizar.  

En el sistema de lavado ácido son necesarias bombas centrífugas de recirculación, bombas 

dosificadoras de ácido y bombas centrífugas de transporte de sulfato amónico 
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Para depurar los olores de las emisiones gaseosas de la nueva Planta de Tratamiento la 

desvinculador fracción RESTO del Complejo Medioambiental CM1 de Pinto se propone 

realizar el lavado de dicha emisión en una sola etapa de lavado ácido. El pH se mantendrá 

dentro de los parámetros óptimos de funcionamiento mediante un control de pH y la 

adición de ácido sulfúrico.  

El efluente que se genera en continuo de la etapa de lavado será recogido en un depósito 

al efecto, para ser tratados posteriormente por Gestor Autorizado El líquido residual de la 

torre contendrá sulfato de amonio y sulfatos de aminas.   

Después del lavado ácido, el aire de alta carga se junta en un plenum y se mezcla en 

régimen turbulento para posteriormente pasar a los scrubbers de humidificación. 

 Etapa de humidificación 

Para los biofiltros se propone la instalación de etapas de humidificación formadas por 

torres de humidificación que constan de: 

- Cámara de pre-humidificación. 

- Depósito inferior de acumulación de líquido. 

- Sin existencia de relleno en el prehumidificador. 

- Filtro de alimentación de agua. 

- Bombas de impulsión de agua. 

 Etapa de filtrado biológico Los biofiltros consisten en silos horizontales, en cuyo interior 

se disponen los siguientes elementos: 

- Parrilla soporte del medio filtrante. 

- Medio filtrante orgánico. 

- Sistema de riego superficial para mantener la humidificación de las capas superiores 

del relleno filtrante. 

- Cubierta debidamente sellada para evitar la emisión difusa. 

- Sistema de aspiración del aire saturado de humedad que sale a la atmósfera. 

- Chimenea de salida, con toma-muestras para control de emisiones a la atmósfera. 

El sistema propuesto consiste en hacer recircular el aire a tratar a través de un lecho 

filtrante, a la velocidad adecuada, obteniendo un tiempo de contacto óptimo.  

El biomedio propuesto es de tipo inorgánico modificado de alta eficacia, con dos fases: 

una de tipo inorgánico y otra de tipo orgánico.  



 

 
 
 
 

“Documento Inicial de Proyecto del Complejo Medioambiental CM1 en el término municipal de Pinto para el tratamiento de 
los residuos domésticos y asimilables de la Mancomunidad del Sur”  

 

MEMORIA  
 

Página 36 de 67 

 

7.2.2.- INSTALACIONES EXISTENTES: PLANTA SELECCIÓN DE ENVASES Y PLANTA DE BIORRESIDUOS 

PLANTA DE SELECCIÓN DE ENVASES 

La actual Planta de Selección de Envases consta de los siguientes elementos en una superficie de 

plataforma aproximada de 16.500 m2: 

- Control de accesos. 

- Básculas de pesaje y control. 

- Edificio de oficinas, en una planta de 200 m2 de superficie. 

- Planta de clasificación de envases, en nave de 5.400 m2 de superficie. 

- Plataformas de circulación, acopio y zona de transferencia. 

El proceso industrial de selección de envases ligeros que se desarrolla en la actualidad en la 

instalación se puede dividir en las siguientes etapas: 

• Recepción de residuos: el acceso principal a la planta cuenta con un sistema de pesaje 

mediante báscula. Su control se lleva a cabo en el edificio destinado a tal efecto, 

registrando todas las operaciones de entrada y salida. 

El área de recepción de residuos se encuentra situada en la parte frontal de la nave y el 

sistema de almacenamiento se realiza en la playa de descarga. 

• Alimentación y acondicionamiento: mediante pala cargadora a alimentador dosificador a 

cabina de triaje primario para clasificación de voluminosos y protección del trómel que 

separa el material en tres flujos: hundido de finos de trómel, hundido secundario o línea 

principal y rebose de trómel; y un equipo de apertura/trituración de bolsas. 

• Proceso de selección automática: mediante separador balístico, sistema de aspiración de 

film, separadores ópticos, separadores magnéticos y separadores inductivos. 

• Preparación para expedición y embalaje, de los materiales seleccionados mediante 

prensas multimaterial, prensa de acero, prensa de aluminio y prensa de plástico film. 

Los productos no seleccionados constituyen el rechazo de planta, el vertido de este material de 

rechazo de la instalación se realiza en un compactador estático de residuos y posteriormente este 

material es transportado al Depósito Controlado de Pinto. 

Las actuaciones propuestas en el presente documento consisten básicamente en la adecuación de 

la Planta de Selección de Envases mediante: 

- Saneamiento pavimentos urbanización. 

- Saneamiento estructura nave selección de envases, ejecución de un nuevo muro 

perimetral, renovación de paramentos de fachada y cubierta, sustitución de lucernarios. 



 

 
 
 
 

“Documento Inicial de Proyecto del Complejo Medioambiental CM1 en el término municipal de Pinto para el tratamiento de 
los residuos domésticos y asimilables de la Mancomunidad del Sur”  

 

MEMORIA  
 

Página 37 de 67 

 

- Adecuación instalaciones hidráulicas, saneamiento y protección contra incendios. 

- Renovación e incorporación de nuevos equipos de tratamiento. 

PLANTA DE TRATAMIENTO DE BIORRESIDUOS 

Se prevé transformar la actual Planta de Biopinto de tratamiento de la fracción RESTO en una 

planta de tratamiento de la fracción orgánica procedente de la recogida selectiva (biorresiduos). 

Las actuales instalaciones se dividen en las siguientes áreas según su funcionalidad: 

1. Área de Control y pesaje de los residuos. 

2. Edificio principal: donde se encuentra la zona de oficinas y el centro de interpretación del 

resto de las naves. 

3. Área de Pretratamiento, clasificación y rechazo: donde se separa la fracción orgánica que 

posteriormente va a ser tratada en el proceso de biometanización, o enviada a compostaje 

directo, se recuperan los materiales reciclables y se compacta el rechazo que será enviado a 

vertedero. Existen dos líneas de 25 t/h de capacidad que separan voluminosos, papel y vidrio 

en el triaje primario y la fracción orgánica por medio de trómeles. 

4. Área de Digestión Anaerobia: se dispone adyacente al área de separación y recuperación de 

la fracción orgánica seleccionada para ser preparada a las condiciones adecuadas para el 

proceso de metanización, mediante dos digestores. 

5. Área de Maduración en Túneles: el humus de la metanización mezclado con fracción vegetal 

pasa a un proceso de maduración que dispone de una zona de alimentación de 12 túneles 

cerrados herméticamente en los que se da lugar el proceso de fermentación aerobia controlada 

durante un período de 14 días para que se realice la fermentación. 

Los olores producidos en la fase de la fermentación son eliminados mediante filtros biológicos, 

ubicados anexos a los túneles. 

6. Área de Afino del material bioestabilizado: mediante una mesa densimétrica para clasificar 

los productos en dos densidades distintas, eliminando los inertes. 

7. Desgasificación y preparación del Biogás: en una estación de acondicionamiento y mezcla 

que integra las líneas de admisión, pretratamiento y control, las unidades de sobrepresión y 

mezcla con gas natural y con biogás de metanización, la línea de medición y control para 

generadores, la antorcha, el sistema de análisis de biogás del vertedero, el sistema de análisis 

de la mezcla y la unidad de control y visualización. 

8. Área de aprovechamiento energético: destinada a la producción de energía eléctrica 

quemando gases de metano que se forman en el vertedero controlado. Alberga 11 motores 

más un espacio de reserva para posible ampliación, así como los transformadores 
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correspondientes y el sistema de control y armarios de tensión. Cada motogenerador 

proporciona 1.413 kW, siendo la potencia nominal total de la instalación 15.543 kW.  

9. Tratamiento de aguas contaminadas: con una capacidad de diseño de 45.000 m3/año. La 

instalación se compone de reactores de activación biológica donde se encuentra retenida toda 

la biomasa activa, un equipo de ultrafiltración donde se separa el agua depurada de la 

biomasa, un sistema de aporte de aire y un sistema de refrigeración de la biomasa. 

10. Tratamiento del aire: renovación del aire de las naves de proceso y depuración de los gases 

nocivos y olor producidos en los túneles de compostaje durante el período de fermentación 

aerobia de la materia orgánica y fermentación anaerobia en los tanques de preparación a la 

metanización para obtención de bioestabilizado. 

11. Instalaciones auxiliares: 

o Instalación eléctrica en baja tensión. 

o Depósito y red contra incendios. La planta consta de una serie de depósitos para 

almacenar agua contra incendios, agua de proceso, lixiviados, rechazo de ósmosis, agua 

limpia y aguas sucias. Dichos depósitos disponen de un sistema de bombas y sus 

correspondientes redes. 

o Depósitos de gasóleo. Existen dos depósitos para suministro de los equipos móviles, uno 

de ellos se encuentra enterrado y el otro es aéreo para gasoil de tipo B y C. 

o Red de pluviales, de recogida de lixiviados y de agua industrial. 

o Instalaciones de fontanería, saneamiento y gas natural. 

o Laboratorio de control de calidad. 

o Balsa de almacenamiento de los lixiviados generados en el proceso de compostaje previo 

a su tratamiento. 

o Planta de tratamiento de lixiviados con sistema INCRO. Esta técnica de tratamiento de 

lixiviados consiste en la deshidratación del líquido por evaporación del agua en régimen 

atmosférico forzado hasta reducirlo a un volumen varias veces menor que el original. La 

instalación está equipada con 5 módulos de deshidratación tipo EMC 42 con recuperación 

de calor. 

Las actuaciones propuestas consisten en: 

- Conversión de la planta de tratamiento de la fracción RESTO de Biopinto, obsoleta y de 

escasa eficacia en una planta de tratamiento de la fracción orgánica procedente de la 

recogida selectiva que integre: 

o Área de recepción de la FORS, mediante adecuación de los fosos existentes. 

o Zona de pretratamiento de la FORS mediante una línea de tratamiento de 25 t/h 
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con alimentadores, cabina de voluminosos, abrebolsas, tromel de clasificación, 

separador balístico, separadores ópticos, separadores magnéticos y separadores 

inductivos por corrientes de Foucault que garantice los parámetros requeridos por 

el proceso de digestión anaerobia de la FORS. 

o Área de digestión anaerobia mediante la disposición de dos nuevos digestores con 

capacidad nominal de 60.000 t/a para la obtención de biogás y de un digestato 

que se enviará a tratamiento aerobio para la obtención de un compost de calidad. 

o Zona de recepción de la fracción vegetal, para su cribado y trituración para 

incorporación al proceso de compostaje de la FORS pretrata y/o digesto. 

o Zona de mezcla y alimentación de las fracciones a compostar. 

o Zona de compostaje aerobio de los biorresiduos con carga automática de las 

distintas fracciones y capacidad nominal de 40.000 t/a. 

o Área de recuperación de materiales, afino y recuperación de estructurante. 

o Zona de almacenamiento, ensacado del compost y expedición del compost. 

- Adecuación y saneamiento de la obra civil, adaptando las infraestructuras existentes a las 

nuevas necesidades de los procesos de la nueva Planta de Biorresiduos. 

- Adecuación de las principales instalaciones de saneamiento, protección contra incendios, 

captación y tratamiento de aires y eléctricas existentes a las necesidades de la nueva 

Planta de Biorresiduos y a los requerimientos normativos actuales que garanticen la 

seguridad de los trabajadores y operarios. 

- Adecuación y saneamiento de las plataformas perimetrales de la actual planta a los 

requerimientos de la nueva Planta de Biorresiduos y de las otras infraestructuras del 

Complejo Medioambiental, ya sean existentes, modificadas o de nueva ejecución. 

En los siguientes gráficos se adjuntan un esquema básico de los procesos descritos de 

pretratamiento, digestión anaerobia y compostaje de los biorresiduos. 
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Ilustración 4. Diagrama de proceso básico de pretratamiento y digestión anaerobia 
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Ilustración 5. Diagrama de proceso básico de pretratamiento y compostaje aerobio 
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recogida domiciliaria (biorresiduos). 

 Fracción RESTO o todo uno de los residuos urbanos municipales (LER 200301) procedente 

de la recogida domiciliaria que comprende una mezcla de residuos domiciliarios sobre los 

que el poseedor ya debe haber segregado otras fracciones valorizables como papel-cartón, 

vidrio, envases y biorresiduos). 

 Envases ligeros procedentes de la recogida separada (LER 1501) procedente de la recogida 

domiciliaria. 

 Poda y restos vegetales procedentes de Puntos Limpios o de recogida municipal (LER 

200201). 

 Residuos voluminosos (muebles y enseres) procedentes de la recogida municipal (LER 

200307) o depositados en Puntos Limpios. 

 Residuos de aparatos eléctricos y electrónicos de los Puntos Limpios o recogidas específicas 

(LER 200121*, LER 200123*, LER 200135* y 200136). 

 Residuos procedentes de la limpieza de vías públicas (LER 200303), zonas verdes y áreas 

recreativas. 

 Residuos procedentes de mercados (LER 200302). 

 Residuos sanitarios de los Grupos I y II generados en las actividades sanitarias y 

hospitalarias, asimilables a urbanos (LER 200301). 

 Animales domésticos muertos recogidos por los servicios municipales o mascotas aportadas 

por los ciudadanos (LER 200399).  

 Otras tipologías de residuos, como:  

o Residuos de madera.  

o Residuos orgánicos no aptos procedentes de la industria agroalimentarias. 

o Residuos no descritos asimilables a urbanos.  

Todas las materias primas ya vienen recogidas en la actual Autorización Ambiental Integrada 

vigente, del vertedero de residuos urbanos y planta de biometanización de Pinto (AAI-5.019. 

Exp.:10-IPPC-00010.2/2019). No se prevén nuevas tipologías de residuos. 

No obstante, en la documentación que se presente para la Modificación No Sustancial de la AAI, 

se especificarán los códigos LER a tratar en las nuevas instalaciones, al igual que los códigos LER 

que finalmente irán al vertedero. 

7.4.- ÁREAS PRODUCTIVAS NUEVAS O MODIFICADAS: PROCESOS DESARROLLADOS, 

PRINCIPALES INSTALACIONES, PAVIMENTACIÓN 

Las actuaciones a ejecutar para el desarrollo de los procesos productivos de las instalaciones 

descritas se desglosan en: 
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 Ejecución de las nuevas instalaciones en parcela anexa a la actual Planta de Selección de 

Envases para el tratamiento de la fracción RESTO, voluminosos y preparación de CSR. 

 Actuaciones de acondicionamiento de la urbanización, edificaciones e infraestructuras 

auxiliares de la Planta de Selección de Envases para la consecución de los nuevos objetivos 

de tratamiento, recuperación de materiales y valorización de subproductos. 

 Actuaciones de acondicionamiento de la urbanización, edificaciones e infraestructuras 

auxiliares de la Planta de Metanización y Compostaje (Biopinto) actuales para su 

conversión a las nuevas instalaciones de tratamiento de Biorresiduos descritas con 

anterioridad. 

7.5.- ZONAS NUEVAS O MODIFICADAS DE ALMACENAMIENTO EN SUPERFICIE DE MATERIAS 

PRIMAS O AUXILIARES, PRODUCTOS O RESIDUOS: DIMENSIONES, PAVIMENTACIÓN, 

CUBIERTAS, FORMA DE PRESENTACIÓN DE LOS MATERIALES, MEDIDAS FÍSICAS DE 

SEPARACIÓN DE MATERIALES 

Para el caso de la modificación de las instalaciones existentes, las zonas destinadas a la recepción 

de residuos no van a verse modificadas: 

- El área de recepción de residuos de la planta de selección de envases ligeros se encuentra situada 

en la parte frontal de la nave y el sistema de almacenamiento se realiza en la playa de descarga. 

- La fracción orgánica procedente de la recogida selectiva será descargada en los fosos de 

recepción de la nueva Planta de Biorresiduos situada en las antiguas instalación de Biopinto donde 

se realizaría un pretratamiento de la FORS. 

En el caso de la nueva planta de tratamiento, se va a generar una nueva zona de recepción, previa 

a los fosos de almacenamiento con hormigones HA-35/B/30/IV+Qc con cemento SR y acero B500S, 

debidamente impermeabilizados. 

7.6.- DEPÓSITOS/TANQUES NUEVOS O MODIFICADOS DE ALMACENAMIENTO EN SUPERFICIE DE 

MATERIAS PRIMAS O AUXILIARES, PRODUCTOS O RESIDUOS 

En el caso de las instalaciones nuevas (Planta de Tratamiento RESTO, voluminosos y preparación 

de CSR), se van a instalar dos fosos de almacenamiento y alimentación a líneas. Los materiales a 

emplear para los fosos y losas en contacto con el residuo serán los mismos que los utilizados en la 

zona de recepción: hormigones HA-35/B/30/IV+Qc con cemento SR y acero B500S, debidamente 

impermeabilizados interior y exteriormente. 

En las nuevas instalaciones de tratamiento de Biorresiduos, se va a proceder a la adecuación de 

los fosos existentes de la actual Planta de Metanización y Compostaje (Biopinto). En esta zona se 

realizaría un pretratamiento de la FORS. El pretratamiento propuesto será mediante la disposición 

de una cabina de triaje de voluminosos, equipo abrebolsas-triturador, tromel de clasificación, 

separación balística, separadores ópticos, inductivos y magnéticos y cribas que posibiliten la 



 

 
 
 
 

“Documento Inicial de Proyecto del Complejo Medioambiental CM1 en el término municipal de Pinto para el tratamiento de 
los residuos domésticos y asimilables de la Mancomunidad del Sur”  

 

MEMORIA  
 

Página 44 de 67 

 

obtención de un material con la granulometría y contenido en impropios lo suficientemente bajo 

para minimizar posibles problemas en la etapa de digestión anaerobia. 

En esta zona de pretratamiento se prevé la recepción de la fracción vegetal, a recepcionar en una 

troje, para su alimentación mediante pala a una trituradora de fracción vegetal, para su posterior 

alimentación a las mezcladoras de alimentación al proceso de compostaje. 

No se prevén modificaciones en los fosos de almacenamiento de la Planta de envases. 

7.7.- DEPÓSITOS SUBTERRÁNEOS NUEVOS O MODIFICADOS DE ALMACENAMIENTO DE MATERIAS 

PRIMAS O AUXILIARES, PRODUCTOS O RESIDUOS 

No está prevista la instalación de depósitos subterráneos para el almacenamiento de materias 

primas o auxiliares, productos o residuos. 

7.8.- OTRAS ÁREAS NUEVAS O MODIFICADAS: PAVIMENTACIÓN 

A continuación, se detallan las principales actuaciones para la ejecución de la nueva Planta de 

Tratamiento de la fracción RESTO, voluminosos y preparación de CSR en la parcela anexa al actual 

Complejo Medioambiental de Pinto de superficie 141.616 m2. 

El diseño de la Planta se fundamenta en la integración en el entorno de la instalación y la 

compactación y agrupamiento de los distintos procesos. Al compactar los diferentes procesos y 

edificios se eliminan los transportes exteriores de materiales y vehículos con lo que los posibles 

impactos ambientales ocasionados por la operativa de la instalación se minimizan. Otros criterios 

considerados para el diseño de la instalación son los siguientes: 

 Acceso a todos los edificios a través de un vial perimetral. 

 Minimización de los cruces entre diferentes flujos de vehículos y materiales. 

 Minimización de bombeos de fluidos. 

7.8.1.- ADECUACIÓN PARCELA Y MOVIMIENTO DE TIERRAS. 

La topografía de partida considerada para la ejecución de las plataformas que configurarán la 

explanada previa a la ejecución de pavimentos y cimentaciones de naves, edificios auxiliares e 

instalaciones deriva del terraplenado de la parcela actual con las tierras de excavación de la 

ampliación del Depósito Controlado. Se prevén cuatro plataformas principales, conectadas por el 

vial perimetral, que optimizan el movimiento de tierras: 

- Plataformas a cota 628 m, donde se sitúan la zona noble de Edificios y Servicios 

Generales, Edificio de Vestuarios y zona de aparcamiento y la plataforma de la nave de 

recepción de la fracción RESTO. 

- Plataforma a cota 624 m, donde se sitúan las principales áreas de proceso de clasificación 

y recuperación de materiales de la fracción RESTO, línea de clasificación y planta de 
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preparación de CSR. 

- Plataforma a cota 622 m, donde se ubica el módulo de tratamiento biológico de la MOR, 

área de afino y separación de vidrio, almacenes y área de tratamiento de aires. 

- Plataforma a cota 620 m, donde se sitúan infraestructuras auxiliares de tratamiento de 

efluentes, depósitos, nave taller y depósito de protección contra incendios. 

El movimiento de tierras a ejecutar, con un desmonte de 97.418 m3 y un terraplenado de 32.075 

m3, se ha determinado mediante perfiles transversales sobre el plano resultante de superponer el 

levantamiento topográfico del estado actual de la zona una vez desbrozado y la topografía de la 

explanada de tierras previa a la ejecución de pavimentos, instalaciones y cimentaciones necesarias 

para edificaciones. 

Las tierras excedentarias se emplearán en la explotación del vertedero para tierras de diques de 

contención de fases, cubriciones y sellados parciales. 

7.8.2.- VIALES Y PAVIMENTOS 

Los viales proyectados se realizan para permitir a los camiones procedentes de la recogida 

municipal, estaciones de transferencia o de suministro de material o recogida de materiales 

recuperados y/o valorizados acceder a las nuevas instalaciones de la Planta de Tratamiento de la 

fracción RESTO y voluminosos del Complejo Medioambiental de Pinto.  

Se propone la ejecución de los viales mediante pavimento flexible y las plataformas de descarga 

y ubicación de infraestructuras auxiliares mediante pavimento rígido. 

El vial perimetral se prevé con bombeo hacia las plataformas interiores y éstas con pendiente 

desde las naves (punto alto) hacia el vial perimetral, para la captación y evacuación de las aguas 

pluviales de viales y plataformas mediante la red de separativa de saneamiento de aguas pluviales 

sucias. Se prevén acerados alrededor de las naves de proceso y en las zonas nobles. 

Todos los viales y plataformas estarán señalizados debidamente, tanto con señalización horizontal 

como vertical, de modo que la circulación se pueda realizar de forma fácil y segura. 

7.8.3.- CERRAMIENTOS, JARDINERÍA E INTEGRACIÓN PAISAJÍSTICA. 

Se prevén dos tipos de cerramientos a la nueva instalación del Complejo Medioambiental. Un 

cerramiento decorativo desde la zona de acceso desde la carretera de la Marañosa hasta la zona 

de control de accesos en chapa metálica sin galvanizar, soldada a pletina de base y una altura 

sobre base de cimentación de dos metros; y un cerramiento de malla galvanizada de simple torsión. 

Con objeto de integrar la instalación en el entorno natural de ubicación, así como aumentar la 

calidad ambiental de la misma, se prevé el desarrollo de zonas verdes a lo largo de toda el área 

de actuación con la implantación de barreras vegetales y acondicionamiento de taludes originados 
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por el movimiento de tierras para su integración paisajística. 

7.9.- DESCRIPCIÓN BREVE DE LAS INFRAESTRUCTURAS Y SERVICIOS AUXILIARES NUEVOS O 

MODIFICADOS: REDES DE DRENAJE Y DE SANEAMIENTO: TIPO, TRAZADO Y 

CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS, PLANTA DE TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES, 

PUNTOS DE VERTIDO AL SISTEMA INTEGRAL DE SANEAMIENTO O A CAUCE. 

ABASTECIMIENTO DE AGUA Y ENERGÍA. 

La nueva planta de tratamiento de la fracción RESTO, va a contar con las siguientes 

infraestructuras auxiliares: 

o Centro de entrega de energía y centros de Transformación. 

o Salas eléctricas, de control y cuadros generales de Baja Tensión. 

o Instalación de protección contra incendios. Caseta y depósito de acumulación. 

o Instalaciones de saneamiento. Depósitos de aguas limpias, aguas sucias y aguas 

de proceso. 

o Instalaciones hidráulicas. Depósito de agua potable y agua industrial. 

7.9.1.- ÁREA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES LÍQUIDOS 

Atendiendo al origen del agua, y a la posibilidad de su contaminación, las aguas se han clasificado 

en los siguientes tipos genéricos: 

• Aguas pluviales que, en función de la zona donde caigan, se subdividirán en: 

 Aguas pluviales de cubiertas. 

 Aguas pluviales viales y plataformas limpias. 

 Aguas pluviales viales y plataformas sucias. 

• Aguas para abastecimiento humano. 

• Agua industrial (de proceso). 

• Lixiviados generados en procesos. 

• Aguas negras. 

Se prevén las siguientes infraestructuras para la gestión de las aguas captadas, consumidas y 

reutilizadas en la nueva Planta para tratamiento de la fracción RESTO, línea de clasificación de 

voluminosos y planta de preparación de CSR del Complejo Medioambiental CM 1 de Pinto: 

• Depósito de almacenamiento de aguas pluviales de cubierta, de 2.400 m3 de capacidad. 

• Depósito de almacenamiento de aguas pluviales sucias, de 1.600 m3 de capacidad.  

• Depósito de aguas de proceso, de 1.200 m3 de capacidad. 
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• Depósito de agua potable y agua industrial, de 250 m3 de capacidad, donde se produce la 

conexión procedente de la acometida a las instalaciones existentes de la actual Planta de 

metanización y compostaje de Biopinto. 

• Depósito de lixiviados de proceso de las instalaciones de tratamiento biológico de la MOR, 

de 250 m3 de capacidad. 

• Depósito de lixiviados de efluentes generados en las instalaciones de tratamiento de aires 

de 300 m3 de capacidad. 

• Grupos de presión, que posibilitan la adecuada gestión de los efluentes. 

• Equipos para determinación de la calidad de las aguas y su discriminación, regulados por 

una instalación de control de equipos del balance de aguas, consistente en la 

implementación de sistema de automatización y control mediante la recogida y gestión de 

las señales de los diferentes equipos e instrumentación incluidos en la instalación, 

centralización de las mismas en autómata programable PLC y desarrollo de sistema SCADA 

personalizado para la supervisión y control de la instalación. 

• Planta de tratamiento de lixiviados y aguas sucias excedentarias no reutilizadas. 

7.9.2.- PLANTA DE TRATAMIENTO DE LIXIVIADOS 

Durante el proceso de tratamiento biológico de la MOR contenida en la fracción RESTO se producen 

condensaciones debidas al enfriamiento del aire caliente aspirado del fondo de los reactores de 

tratamiento aerobio. Esta agua de proceso se recoge en arquetas ubicadas en el interior de la nave 

de bioestabilización y se dirigen a un depósito de acumulación con una capacidad de 250 m3, donde 

son recirculadas a proceso para el riego de la biomasa junto con agua procedente del depósito de 

agua de proceso. 

La producción diaria de agua de condensación prevista es de 100-120 m3/d (50-60 m3/d por cada 

reactor). 

Dado que la generación de lixiviados se produce también en los días de parada de las instalaciones, 

se recomienda que la capacidad de almacenamiento de los depósitos intermedios de acumulación 

de lixiviados sea como mínimo de dos días. Estas aguas de proceso, mezcladas con agua industrial, 

serán recirculadas a los reactores para el mantenimiento de la correcta humedad de la biomasa, 

y por lo tanto no necesitan ser descargadas directamente en las instalaciones de tratamiento de 

efluentes de manera continuada. 

Adicionalmente, en los biofiltros se genera un excedente de agua de riego y agua de lavado para 

el tratamiento de aires, que se convierte en lixiviados y la no recirculada debe ser tratada. 
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Se propone una Planta de Tratamiento de Lixiviados para depurar el agua pluvial potencialmente 

contaminante de la instalación y los lixiviados no reutilizados en los procesos de tratamiento 

biológico que se produzcan en los distintos puntos de generación, según el balance de aguas, 

como pueden ser la descomposición de la materia orgánica, los baldeos, el tratamiento de aires 

y las aguas potencialmente sucias procedentes de aguas pluviales caídas en viales y plataformas, 

las cuales se generan durante los primeros minutos de precipitación y serán conducidas hasta el 

depósito pulmón de la depuradora, se ha estimado un caudal de diseño de 150 m3/día.  

Las exigencias que, derivadas de una alta contaminación orgánica de las aguas, producido en el 

arrastre de los lixiviados procedentes del área de tratamiento biológico, así como de una alta 

concentración en compuestos de nitrógeno, unido a unas grandes exigencias de depuración, 

exigen un proceso de tratamiento de alto rendimiento y probada fiabilidad. 

La tecnología propuesta constaría de las siguientes fases: 

• Una prefiltración para la reducción de los sólidos del agua a depurar. 

• Una biología activada con desnitrificación y nitrificación. 

• Una ultrafiltración para la separación completa de la biomasa del agua depurada. 

• Una ósmosis inversa para la reducción de los contaminantes no biodegradables. 

Este proceso alcanzaría el cumplimiento de las exigencias de calidad que se necesitan para poder 

usar el efluente de la depuración como agua de proceso al producirse una reducción de la 

contaminación de compuestos de carbono (DQO) cuya efectividad dependerá de la relación de 

biodegradabilidad (DBO5/DQO) del agua a depurar, a la vez que se eliminaría casi en su totalidad 

su contenido en nitrógeno amoniacal (NH4-N). 

Con la retención de la totalidad de la biomasa en la ultrafiltración, los procesos biológicos de 

descontaminación se realizan bajo mejores condiciones de estabilidad, fiabilidad y rendimiento. 

El efluente de salida de la ultrafiltración está libre de sólidos, gérmenes y bacterias. 

Por otro lado, el permeado estaría también libre de sólidos en suspensión. Esta circunstancia 

permite la preparación del efluente como agua de alta calidad para usos industriales y para la 

introducción de la ósmosis inversa. Otra ventaja de la ultrafiltración es que la separación de los 

lodos activados es independiente de sus características de sedimentación, de forma que se 

garantiza su recogida beneficiando y estabilizando el proceso. 

7.9.3.- INSTALACIÓN ELÉCTRICA. ACOMETIDA Y MEDIA TENSIÓN 

El suministro eléctrico de la nueva instalación se prevé a partir de las instalaciones existentes del 

Complejo Medioambiental, siendo necesaria la disposición de un nuevo transformador de 10 MVA, 

desde el que el cual se establecerá el tendido de MT para la planta de Tratamiento de la fracción 
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RESTO mediante un anillo para distribuir en Media Tensión a los diferentes Centros de 

Transformación, desde los cuales se suministrará en Baja Tensión a los diferentes consumos 

previstos.  

La red de suministro de energía eléctrica constará de los siguientes elementos: 

• Conexionado y adecuación a las infraestructuras existentes. 

• Centro de transformación para suministro a la nueva Planta de tratamiento de la fracción 

RESTO, voluminosos y preparación de CSR. 

• Línea de suministro en Media Tensión. 

• Centros de Transformación (en adelante CT01 a CT06). 

La potencia seleccionada para cada uno de los centros de transformación es en función de la 

potencia aportada por parte del titular, como se puede observar en la siguiente tabla: 

TIPO DE CENTRO TRANSFORMADORES POTENCIA (kVA) 

CT-1 1x400 400 

C.T.2 2x1.600 3.200 

C.T.3 2x1.250 2.500 

C.T.4 1x1.000 1.050 

C.T.5 2x1.000 2.000 

C.T.6 1x800 800 

POTENCIA TRANSFORMACIÓN TOTAL 9.950 

Tabla 10. Centros de transformación nueva Planta Tratamiento fracción RESTO.  

7.9.4.- INSTALACIÓN ELÉCTRICA EN BAJA TENSIÓN 

La instalación eléctrica, está destinada a alimentar tanto los circuitos de fuerza, como los de 

alumbrado y auxiliares, se realiza de acuerdo con el vigente Reglamento Electrotécnico para Baja 

Tensión y sus Instrucciones Complementarias. 

La instalación de Baja Tensión se alimenta a través de la red de centros de transformación descrita 

en el punto anterior. Cada centro de transformación dispondrá de un cuadro general de baja 

tensión, estos cuadros dispondrán en su interior los elementos de mando y protección necesarios 

para proteger las salidas a los cuadros secundarios y a los diversos consumos. Las derivaciones a 

cuadros secundarios y receptores se realizarán mediante canalización enterrada bajo tubo en el 

exterior y mediante bandeja metálica perforada con tapa y tubo en el interior de la nave y 

edificios.  

La alimentación se realizará mediante conductores de aislamiento de polietileno reticulado de 

aislamiento RV 0,6/1kV, a la tensión de 400/230V a 50Hz y corriente alterna en sistema TT, la 
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alimentación a receptores se realizará mediante conductores RZ1 0,6/1kV, RV 0,6/1kV, H07Z1K 

750V y H07VK 750V a la misma tensión y condiciones anteriores.  

En cuanto al alumbrado y tomas de corriente, los aparatos a emplear serán de diferentes tipos 

según el lugar donde vayan a ser instalados. Los aparatos de alumbrado general de nave serán del 

tipo campana industrial de halogenuro metálico de 250 y 400 W. 

Los aparatos a emplear en el alumbrado del interior de las naves, edificio de oficinas, edificio de 

control de acceso, etc, se realizará a base de pantallas fluorescentes estancas, halógenos, 

Downlights, regletas fluorescentes de, pantallas fluorescentes estancas y apliques de pared 

decorativos. 

Los aparatos empleados en el alumbrado exterior de las naves son proyectores empotrados de 

exterior de halogenuro metálicos de 400W; mientras que en la iluminación exterior del edificio de 

control de acceso son proyectores empotrables de halogenuro metálicos de 250W. 

El alumbrado de las áreas interiores de circulación y trabajo se propone mediante las luminarias 

LED con proyectores instalados en las paredes de las edificaciones. 

El alumbrado de los viales y la zona de parking se plantea mediante luminarias de LED compuesta. 

Se plantearán las instalaciones de alumbrado en función de la normativa de eficiencia energética 

con el objeto de minimizar la contaminación lumínica mediante estudios luminotécnicos. 
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8.- ESTUDIO Y SELECCIÓN DE ALTERNATIVAS 

El planteamiento de alternativas razonables, técnicas y ambientalmente viables para cada 

instalación tendrán como condicionantes previos o criterios de base los descritos a continuación, 

de acuerdo a lo recogido en el Plan de Actuaciones del “Proyecto de Gestión de Residuos 

Domésticos y asimilables de la Mancomunidad del Sur 2018-2024”: 

• Necesidad de construcción de nuevas instalaciones. 

• Interés general de la construcción de nuevas infraestructuras públicas de tratamiento de 

residuos. 

• Distribución territorial de las infraestructuras de gestión. 

• Consideraciones ambientales. Minimización de afecciones y sostenibilidad.  

De acuerdo a estos criterios, se plantean 4 alternativas de proyecto: 

8.1.- ALTERNATIVA “CERO” 

Esta alternativa implica mantener la situación actual. 

8.2.- ALTERNATIVA 1 

Adecuación de las actuales instalaciones hasta su máxima capacidad de tratamiento y utilización 

de parcela anexa de 14 hectáreas para la creación de un único Complejo Medioambiental ubicado 

en el término municipal del Pinto para el tratamiento de toda la fracción RESTO generada en la 

Mancomunidad del Sur, estimada en 600.000 t/a. 

8.3.- ALTERNATIVA 2 

Se plantea como alternativa 2 la adecuación de las actuales instalaciones de tratamiento mecánico 

biológico con capacidad nominal de 140.000 t/a situadas en Pinto hasta una capacidad de 350.000 

– 400.000 t/a con procesos de pretratamiento, clasificación y bioestabilización dando cobertura a 

las áreas de influencia de Colmenar del Arroyo, Pinto y el 80% del área de Leganés, prestando 

servicio al 65% de la población censada en los municipios de la Mancomunidad. En este Complejo 

Medioambiental se realizaría el tratamiento de voluminosos y fabricación de CSR. En esta 

alternativa no se ocuparía la parcela anexa de la PSE de superficie superior a 12 hectáreas. No 

obstante, requerirá en un futuro la creación de una nueva instalación viable, en la zona oeste-

noroeste del ámbito de la Mancomunidad del Sur para dar servicio al área de influencia de 

Colmenar del Arroyo, Las Rozas y algunos municipios del área de influencia de Leganés, con una 

capacidad de 150.000-200.000 t/a. 

8.4.- ALTERNATIVA 3 
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Se plantea como alternativa 3 el cierre de las actuales instalaciones de tratamiento de la fracción 

RESTO (para destinar dicha área al tratamiento de la fracción FORS mediante las obras de 

adecuación necesarias) y ubicación en los terrenos anexos propiedad de la Comunidad de Madrid 

de un Complejo Medioambiental nuevo en el término municipal de Pinto de 350.000 – 400.000 t/a 

en el que tenga lugar procesos de pretratamiento, clasificación y bioestabilización de la fracción 

RESTO y tratamiento de voluminosos y residuos asimilables a urbanos para fabricación de CSR. Al 

igual que en el caso anterior, requerirá en un futuro la creación de una nueva instalación viable, 

en la zona oeste-noroeste del ámbito de la Mancomunidad del Sur para dar servicio al área de 

influencia de Colmenar del Arroyo, Las Rozas y algunos municipios del área de influencia de 

Leganés, con una capacidad de 150.000-200.000 t/a. 

 

8.5.- SELECCIÓN DE LA MEJOR ALTERNATIVA 

Queda descartada la “alternativa cero” de mantenimiento de los modelos de gestión actuales, al 

no cumplirse los objetivos definidos en la EGSRCM 2017-2024, Plan Estatal Marco de Gestión de 

Residuos 2016 – 2022 y Directivas Europeas derivadas de la Directiva Marco de los Residuos de 

desarrollo legislativo y ejecutivo del Paquete de Economía Circular. 

La alternativa 1 propuesta, alcanza la capacidad de tratamiento requerida y cumple los objetivos 

estratégicos, pero se ve penalizada por la centralización del tratamiento de los residuos en un 

único Complejo Medioambiental, que supone un aumento de las emisiones de GEI asociadas al 

transporte. Del mismo modo la capacidad de una única instalación, considerando su flexibilidad 

en la evolución de flujos, sería superior al doble de la capacidad media de infraestructuras para 

el Tratamiento Mecánico Biológico de la fracción RESTO. 

La alternativa 2 prevé dos grandes instalaciones para el tratamiento de la fracción RESTO, con una 

reducción en la emisión de gases de efecto invernadero y mejora respecto a la situación actual al 

situarse el conjunto de las instalaciones de tratamiento más próximas a la generación de residuos. 

No obstante, no se contaría con un proceso para el tratamiento de la fracción FORS, ni la 

instalación de tratamiento de la fracción RESTO contaría con las Mejores Técnicas Disponibles. 

La alternativa 3, a diferencia de la alternativa 2, implica que el nuevo Complejo Medioambiental, 

de entre 350.000 y 400.000 t/a de capacidad para la fracción RESTO se ejecutaría en parcela anexa 

a las actuales instalaciones de tratamiento de Pinto, en una superficie de 14 hectáreas, que 

permitiría construir una instalación con la Mejores Técnicas Disponibles en un espacio adecuado, 

y sin las limitaciones en cuanto a disponibilidad de superficie para la implantación de las líneas de 

triaje y clasificación, tratamiento biológico y líneas auxiliares, como voluminosos, cuyo encaje en 

la superficie disponible de la planta de TMB de BioPinto es inviable. 
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Por tanto, aunque la alternativa 3 supone la ocupación de 14 Ha de terreno en la parcela Anexa a 

las actuales instalaciones, se considera la mejor opción por los siguientes motivos: 

1. Se aprovechan al máximo las actuales infraestructuras de Biopinto, mediante la 

adecuación y renovación de la Planta de Selección de Envases y la conversión de la Planta 

de Tratamiento de Fracción Resto actual, poco eficiente y de capacidad insuficiente, a 

una instalación versátil, flexible y modular para el tratamiento de la fracción orgánica 

procedente de la recogida separada, con un pretratamiento nuevo que permita seleccionar 

la fracción orgánica a enviar a los nuevos equipos de digestión anaerobia y un tratamiento 

aerobio mediante compostaje automatizado de la fracción digesto a mezclar con fracción 

vegetal y/o FORS pretratada y material recirculado para la obtención, después de un 

proceso de afino y recuperación de materiales valorizables, de un compost de calidad. 

 

2. Se considera la mejor opción para dar cumplimiento a los objetivos definidos en la EGSRCM 

2017-2024, Plan Estatal Marco de Gestión de Residuos 2016 – 2022 y Directivas Europeas 

derivadas de la Directiva Marco de los Residuos de desarrollo legislativo y ejecutivo del 

Paquete de Economía Circular. 
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9.-  DIAGNÓSTICO TERRITORIAL Y DEL MEDIO AMBIENTE AFECTADO: ANÁLISIS DE 

IMPACTOS POTENCIALES EN EL MEDIO AMBIENTE 

En este capítulo se analizan los impactos potenciales que se podrían generar en las fases de 

construcción y funcionamiento de la actividad objeto de estudio. 

Se han analizado y estudiado una serie de variables dentro del ámbito de actuación, de acuerdo 

con el alcance de las fases de construcción y funcionamiento del complejo medioambiental 

proyectado, y dando cumplimiento a la Ley 21/2013 de Evaluación de Impacto Ambiental, donde 

se definen los vectores ambientales a analizar. 

De esta manera, se han propuesto los siguientes apartados a la hora de analizar cómo afectará el 

proyecto a los diferentes aspectos ambientales: 

9.1.- EFECTOS SOBRE EL PLANEAMIENTO URBANÍSTICO 

El planeamiento vigente en el término municipal de Pinto se rige por el Plan General de Ordenación 

Urbana de Pinto, de fecha mayo de 2001. Según el PGOU, la parcela donde está situada la actuación 

se sitúa en Suelo No Urbanizable Protegido (SNUP). 

Posteriormente, en abril de 2014 se aprueba el Plan Especial “Ampliación de la Planta de 

tratamiento de residuos urbanos de Pinto U.T.G.-2A, de acuerdo con lo establecido en el artículo 

50 de la Ley 9/2001, de 17 de julio, del Suelo de la Comunidad de Madrid, que posibilita la 

ampliación de la citada Planta de Tratamiento de residuos, calificando el Suelo No Urbanizable 

como Sistema General de Infraestructuras y estableciendo su ordenación y regulación. Este PE 

incluye la parcela objeto del presente documento. 

9.2.- EFECTOS SOBRE EL SUELO Y AGUAS SUBTERRÁNEAS 

La parcela albergará una actividad de recogida, tratamiento y eliminación de residuos, recogida 

entre las consideradas como potencialmente contaminante del suelo en la normativa vigente 

(Orden PRA/1080/2017, de 2 de noviembre, por la que se modifica el anexo I del Real Decreto 

9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relación de actividades potencialmente 

contaminantes del suelo y los criterios y estándares para la declaración de suelos contaminados). 

 

Los titulares de la actividad objeto del presente documento, estarán obligados a remitir al órgano 

competente de la Comunidad de Madrid, en un plazo no superior a dos años, un informe preliminar 

de situación. 
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La parcela objeto de ampliación se corresponde con una parcela de carácter agrícola, no obstante, 

desde hace más de 10 años, acoge tierras de excavación, previsiblemente de la zona del vertedero, 

y se encuentra en su mayoría desprovista de vegetación natural.  

El estudio histórico no ha puesto de manifiesto la existencia de posibles fuentes de alteración de 

la calidad del suelo en la parcela a lo largo del tiempo. 

Debido a la impermeabilización de los pavimentos sobre los que se ubican las instalaciones, no se 

prevén afecciones a la calidad de las aguas subterráneas. No obstante, se están llevando a cabo 

controles de aguas subterráneas exigidos en el Anexo III de la AAI por la presencia del vertedero 

controlado de residuos. En caso de observarse desviaciones en los parámetros de control, se 

deberán tomar medidas adicionales a las indicadas en el apartado de protección del suelo y 

específicas para la protección de las aguas subterráneas. 

9.3.- EFECTOS SOBRE LA GEOMORFOLOGÍA 

Los impactos esperados sobre la geomorfología durante esta fase están asociados a la excavación 

y al movimiento de tierras, lo que producirá ciertos cambios en el relieve. 

La topografía de partida considerada para la ejecución de las plataformas que configurarán la 

explanada previa a la ejecución de pavimentos y cimentaciones de naves, edificios auxiliares e 

instalaciones, deriva del terraplenado de la parcela actual. 

El movimiento de tierras a ejecutar se prevé, con un desmonte de 97.418 m3 y un terraplenado de 

32.075 m3, cuyas tierras de aporte se prevé que se obtengan de la excavación de la ampliación del 

Depósito Controlado, situado dentro del Complejo. 

9.4.- EFECTOS SOBRE LA HIDROLOGÍA 

No se localizan cauces a menos de 900 metros de la parcela objeto de ampliación. 

Con la implantación de las nuevas instalaciones, tras el tratamiento dado a las aguas pluviales con 

recogida y tratamiento previo, se garantiza un impacto mínimo sobre la hidrología: 

 Las corrientes de aguas de proceso generadas no reutilizadas serán tratadas en una Planta 

de Tratamiento de Efluentes para la obtención de un agua de calidad depurada que pueda 

reutilizarse en la instalación y disminuya el consumo de agua de red. 

 Los lixiviados generados serán recogidos en una red independiente y conducidos a depósito 

independientes para su reutilización en proceso. Los lixiviados no reutilizados serán 

conducidos al depósito pulmón previo a la Planta de Tratamiento de Efluentes para su 

tratamiento. Los residuos generados, como concentrado de ósmosis inversa, deben ser 

gestionados por Gestor Autorizado. 
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 Las aguas pluviales sucias se recogerán en una red independiente. Se considerará la 

implantación de dispositivos automáticos que permitan la discriminación de las aguas en 

episodios pluviométricos continuados y aumenten la reutilización de los recursos naturales. 

 Las aguas pluviales de zonas limpias serán igualmente recogidas a través de otra red 

independiente y en principio aprovechadas como aguas de proceso. 

 Los depósitos de proceso para acumulación de lixiviados deberán estar adecuadamente 

impermeabilizados interior y exteriormente para minimizar los vertidos accidentales al 

recurso suelo, del mismo modo que los depósitos con alta carga orgánica. 

 

Ilustración 6. Red hidrológica en el ámbito del proyecto 

9.5.- CONSUMO DE AGUA Y ENERGÍA 

Actualmente se estima un consumo anual de 29.000 m3 de agua para el depósito controlado y 

planta de biometanización de las actuales instalaciones (dato recogido en la AAI. Valor promedio 

del periodo 2008-2011). 

Con la implantación de las nuevas instalaciones y modificación de las existentes, se favorecerá la 

aplicación de medidas de vertido cero de las aguas captadas y generadas por las instalaciones del 

Complejo, como la implementación de equipos para determinación de la calidad de las aguas y su 
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discriminación, regulados por una instalación de control de equipos del balance de aguas, 

consistente en la implementación de sistema de automatización y control centralizado en un 

autómata programable PLC y desarrollo de sistema SCADA personalizado para la supervisión y 

control de la instalación. 

El suministro eléctrico se prevé a partir de las instalaciones existentes del Complejo 

Medioambiental, siendo necesaria la disposición de un nuevo transformador de 10 MVA, desde el 

que el cual se establecerá el tendido de MT para la planta de Tratamiento de la fracción RESTO 

mediante un anillo para distribuir en Media Tensión a los diferentes Centros de Transformación, 

desde los cuales se suministrará en Baja Tensión a los diferentes consumos previstos.  

En relación con el consumo energético, se prevé un uso eficiente de la energía mediante las 

siguientes técnicas: 

 Plan de eficiencia energética que incluya el consumo energético de cada actividad, 

indicadores anuales de funcionamiento y objetivos periódicos de mejora. 

 Registro del balance energético, con el consumo y generación de energía por tipo de 

fuente que incluya información sobre los flujos de energía durante todo el proceso. 

Se considerará el uso de energías renovables que reduzcan las emisiones de CO2 a la atmósfera 

tales como: alumbrado exterior fotovoltaico, paneles fotovoltaicos en cubiertas, instalación 

geotérmica para climatización, etc. y eficiencia energética de la edificación industrial y 

administrativa. Estas medidas relativas a la reducción de recursos externos se sumarán a las 

adoptadas para la mejora de la eficiencia energética de las edificaciones y procesos mediante la 

aplicación de las MTDs. 

9.6.- EFECTOS SOBRE LA ATMÓSFERA 

Las afecciones al medio atmosférico en la fase de construcción se producen como consecuencia de 

los movimientos de la tierra y del tráfico de maquinaria necesaria para la ejecución de las obras 

de ampliación del Complejo Medioambiental CM1.  

Durante la fase de explotación el principal impacto será el producido por la emisión de 

contaminantes a la atmósfera (partículas, compuestos orgánicos y olores) y generación de ruidos 

por la instalación. 

Cambios en la calidad del aire 

Uno de los posibles impactos se debe a los cambios en la calidad del aire durante la fase de 

construcción, que se centra en las emisiones de partículas de polvo y contaminantes gaseosos, 

como consecuencia del movimiento de tierras necesario y del tránsito de maquinaria utilizada 

durante la ejecución del proyecto. 
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Debido a la escasa envergadura del proyecto, acotado a una parcela de 14 Ha situada junto a las 

instalaciones existentes y alejada de núcleos de población, no se esperan afecciones de magnitud 

sobre la calidad del aire durante la fase de construcción. Únicamente aquellas molestias generadas 

por los movimientos de tierras y el tránsito de maquinaria durante el periodo de tiempo que duren 

las obras de construcción. 

Durante la fase de explotación de la instalación, se atenderá a lo establecido en la normativa 

vigente, principalmente, a lo establecido en el Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que 

se actualiza el catálogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmósfera y se 

establecen las disposiciones básicas para su aplicación, y en la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, 

de calidad del aire y protección de la atmósfera. 

Durante esta fase se va a producir un aumento de las emisiones difusas a la atmósfera, en particular 

de partículas, compuestos orgánicos y olores. No obstante, con la aplicación de medidas 

correctoras, y a la inexistencia de núcleos de población en el entorno de la actuación, no se 

considera un impacto significativo. 

A continuación, se enumeran algunas de las actuaciones generales que se plantean: 

• Evitar o reducir la emisión de olores, mediante la aplicación de un plan de gestión de 

olores que incluya los siguientes protocolos: de actuaciones y plazos, de monitorización 

de olores y de respuesta frente a incidentes, así como un programa de prevención y 

reducción de olores elaborado para detectar las fuentes, caracterizarlas y aplicar medidas 

de prevención y/o reducción.  

• Evitar o reducir la emisión de olores mediante la utilización de las siguientes técnicas: 

 Reducción al mínimo de los tiempos de permanencia (sólo para sistemas abiertos). 

 Aplicación de un tratamiento químico para reducir la formación de compuestos 

olorosos, sin comprometer la calidad de los productos de salida. 

 Optimización del tratamiento aerobio. 

• Reducir las emisiones difusas a la atmósfera, en particular de partículas, compuestos 

orgánicos y olores, mediante la aplicación de las siguientes técnicas: 

 Minimización del número de fuentes potenciales de emisión difusa mediante 

configuración adecuada del trazado de las tuberías; uso preferente del traslado por 

gravedad; limitación de la altura de caída de los materiales; limitación de la velocidad 

del tráfico o utilización de barreras cortaviento. 

 Selección y uso de equipos de alta integridad. 
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 Prevención de la corrosión mediante técnicas, como la selección adecuada de los 

materiales de construcción y revestimiento del equipamiento con inhibidores de 

corrosión. 

 Contención, recogida y tratamiento de las emisiones difusas en espacios cubiertos, 

edificios cerrados a una presión adecuada, o mediante sistemas de extracción y/o 

aspiración de aire próximos a las fuentes de emisión. 

 Humectación de las fuentes potenciales de emisiones difusas de partículas. 

 Mantenimiento y control periódico de la maquinaria y los equipos de protección. 

 Limpieza de las zonas de tratamiento y almacenamiento de residuos. 

 Programa LDAR de detección y reparación de fugas. 

Ruidos y vibraciones 

Los usos incluidos en la ampliación de las instalaciones del Complejo Medioambiental CM1 no están 

contemplado entre ninguno de los tipos protegidos regulados por la legislación al respecto a nivel 

estatal, autonómica o local. Del mismo modo, las instalaciones proyectadas se localizan a más de 

3 km de las zonas habitadas del municipio de Pinto. 

Sin embargo, se plantea la aplicación de medidas correctoras, que eviten cualquier tipo de 

afección a la población y fauna existente en el entorno: 

• Elaboración y aplicación de un plan de gestión del ruido y las vibraciones, que incluya los 

siguientes protocolos: de actuaciones, de monitorización y de respuesta frente a 

denuncias, así como de un programa de reducción del ruido y las vibraciones destinado a 

determinar las fuentes, medición y caracterización del ruido y las vibraciones y aplicación 

de medidas de prevención y reducción. 

• Evitar o reducir el ruido y las vibraciones mediante la utilización de las siguientes técnicas: 

 Medidas operativas de inspección de maquinaria, cierre de puertas y ventanas, 

manejo de maquinaria por personal especializado, evitar actividades ruidosas durante 

la noche y control del ruido durante las actividades. 

 Ubicación adecuada de edificios y maquinaria, con el fin de atenuar los niveles de 

ruido. 

 Utilización de maquinaria de bajo nivel de ruido. 

 Aparatos de control de ruidos y vibraciones: reductores del ruido, aislamiento acústico 

y vibratorio, confinamiento de maquinaria, insonorización de edificios. 
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 Atenuación del ruido con muros de protección, terraplenes, edificios, etc. 

 Los procesos de tratamiento de los residuos tendrán lugar dentro de las naves, por lo 

que se minimizan las emisiones por ruido. 

9.7.- GENERACIÓN Y GESTIÓN DE RESIDUOS 

Actualmente la planta de compostaje y biometanización de Pinto cuenta con una capacidad 

nominal de 140.000 t/a de residuos domésticos de recogida general y una capacidad real de 

110.000 t/a. 

Las nuevas instalaciones y adecuación de las existentes, que englobará el Complejo 

Medioambiental 1 en Pinto aumentarán significativamente esa capacidad: 

INSTALACIÓN DE TRATAMIENTO - ELIMINACIÓN CAPACIDAD (t/a) 

CM1 Complejo Medioambiental 1 en Pinto 400.000 

BIO1 Planta FORS en CM1 (nueva instalación) 75.000 

PSE1 Planta Selección Envases (adecuación OC) 40.000 

PVOL Línea clasificación voluminosos (en CM1)  75.000 

Tabla 11. Instalaciones de tratamiento y eliminación de residuos propuestas para el CM1 

No obstante, hay que indicar que los procesos propuestos en el presente documento, tienen por 

objeto: 

 Reducir el impacto derivado de la gestión de los residuos municipales y aumentar la 

recuperación de los recursos, para alcanzar los nuevos objetivos de valorización. 

 Reducir la cantidad de materia orgánica destinada a vertedero.  

Por lo tanto, los efectos de la implantación de las instalaciones sobre la generación de residuos se 

consideran positivos. 

Para el almacenamiento de residuos peligrosos originados por el funcionamiento de las 

instalaciones, concentrado de las plantas de tratamiento de lixiviados, o productos químicos que, 

por su estado físico líquido o pastoso, o por su grado de impregnación, puedan dar lugar a vertidos 

o generar lixiviados, tal y como se viene haciendo hasta ahora, y como viene indicado en la AAI, 

se almacenarán sobre cubetos de seguridad que garanticen la recogida de posibles derrames. Los 

sistemas de contención (cubetos de retención, arquetas de seguridad, etc.) no podrán albergar 

ningún otro líquido, ni ningún elemento que disminuya su capacidad, de manera que quede 

disponible su capacidad total de retención ante un eventual derrame. 

En ningún caso se acumularán sustancias peligrosas y/o residuos de cualquier tipo, en áreas no 

pavimentadas que no estén acondicionadas para tal fin. 
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9.8.- EFECTOS SOBRE LOS ESPACIOS PROTEGIDOS 

Tanto la ejecución de las nuevas instalaciones y/o adecuación y renovación de las existentes del 

Complejo Medioambiental CM1, se localizan sobre varios espacios con figura de protección: 

 LIC/ZEC ES3110006 Vegas, Cuestas y Páramos del Sureste de Madrid, y ZEPA ES0000142 

Cortados y Cantiles de los ríos Jarama y Manzanares: Los valores que motivaron su protección 

están asociados principalmente con varios tramos fluviales de los ríos Tajo, Manzanares, Jarama y 

Tajuña. Las instalaciones proyectadas se encuentran alejadas de estos cauces, además de 

localizarse junto a una instalación existente que se encuentra actualmente en funcionamiento. 

Por lo que se considera que no se van a generar nuevos efectos sobre estos espacios.  

 Parque Regional en torno a los ejes de los cursos bajos de los ríos Manzanares y Jarama 

(ES310007). La parcela sobre la que se localiza la ampliación de las instalaciones, de acuerdo a 

la clasificación del Parque, se encuentra en Zonas E, por lo tanto, sería compatible con los usos 

propuestos. 

“Zona E: Con destino Agrario, Forestal, Recreativo, Educacional y/o Equipamientos Ambientales 

y/o Usos Especiales: áreas de bajo valor ambiental general, en las que pueden existir 

ocasionalmente algunos lugares de interés, pero que se encuentran sometidas a una alta 

incidencia de impactos negativos. Presentan potencialidad para albergar infraestructuras 

agrarias, equipamientos ambientales y/o especiales, o para el desarrollo de fines recreativos, de 

ocio, deportivos, educativos y culturales. También pueden ser destinadas al desarrollo de la 

cubierta vegetal.” 

 

Ilustración 7. Presencia de Espacios Protegidos 
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Ilustración 8. Zonificación del Parque Regional del Sureste 

9.9.- EFECTOS SOBRE LA FAUNA 

La actuación propuesta puede producir afecciones tanto directas como indirectas sobre la fauna. 

Las afecciones directas derivadas de la destrucción del hábitat, es decir, de la ocupación definitiva 

sobre la superficie en la que se va a implantar las nuevas instalaciones en la parcela anexa a las 

existentes. Las afecciones indirectas vienen provocadas por el incremento del nivel de ruido tanto 

en la fase de construcción como durante la explotación de la instalación.  

No obstante, hay que destacar la presencia de las instalaciones actuales del complejo (incluido en 

vertedero controlado), que actualmente ya concentran una elevada actividad y moderados niveles 

de ruido y de presencia humana, por lo que los efectos sobre la fauna no se consideran significativo. 

9.10.- EFECTOS SOBRE LA VEGETACIÓN 

Las acciones de desbroce, movimiento de tierras y tránsito de maquinaria pueden causar impactos 

sobre la vegetación del área de estudio, tanto por destrucción como por degradación de la misma. 

No obstante, la parcela objeto de ampliación es una parcela desprovista en su mayoría de 

cobertura vegetal. Se trata de una antigua parcela de cultivo en desuso. No se localizan ejemplares 

arbóreos afectados por la Ley 8/2005, de 26 de diciembre, de protección y fomento del arbolado 

urbano de la Comunidad de Madrid. 
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Ilustración 9. Vista actual de la localización de las nuevas instalaciones. Fuente: Google earth 

 

Ilustración 10. Vista actual de la localización de las nuevas instalaciones. Fuente: Google earth 

 

9.11.- EFECTOS SOBRE EL PAISAJE 

Debido a la presencia de las actuales instalaciones de Biopinto y al vertedero controlado, situado 

en las parcelas anexas, se considera que la presencia de esta actividad no supone un impacto visual 

significativo a pesar de la naturaleza de la misma. Debido a que va a estar anexa a las instalaciones 

existentes, se considera que estará perfectamente integrada en el entorno que le rodea. Además, 

es importante reseñar que se prevé el desarrollo de zonas verdes a lo largo de toda el área de 

actuación con la implantación de barreras vegetales y acondicionamiento de taludes originados 

por el movimiento de tierras para su integración paisajística. 

9.12.- EFECTOS SOBRE LAS VÍAS PECUARIAS 

No se localizan vías pecuarias en el entorno de las nuevas instalaciones y/o adecuación y 

renovación de las existentes del Complejo Medioambiental CM1. 
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Ilustración 11. Presencia de Vías Pecuarias en el ámbito del proyecto 

9.13.- EFECTOS SOBRE LA ARQUEOLOGÍA 

En lo que respecta a la posible afección al Patrimonio, la zona destinada a las nuevas instalaciones 

situada en la parcela anexa al Complejo Medioambiental, se sitúa fuera de las zonas de protección 

arqueológica identificadas en el PGOU de Pinto. 

 

Ilustración 12. Zonas de protección arqueológica en Pinto (fuente: PGOU de Pinto) 
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9.14.- RIESGOS DE ACCIDENTES 

La instalación se encuentra incluida en el ámbito de aplicación Real Decreto 393/2007, de 23 de 

marzo, por el que se aprueba la Norma Básica de Autoprotección de los centros, establecimientos 

y dependencias dedicados a actividades que puedan dar origen a situaciones de emergencia, por 

lo que la instalación estará a lo dispuesto en esta normativa.  

Se elaborará un plan de gestión de accidentes, que incluirá al menos las siguientes actuaciones 

generales para prevenir o limitar las consecuencias ambientales de accidentes e incidentes: 

 Medidas de protección: sistema de protección contra incendios y explosiones, 

accesibilidad y operatividad de los equipos de control en situaciones de emergencia. 

 Gestión de las emisiones resultantes de accidentes e incidentes mediante 

procedimientos y técnicas adecuadas. 

 Sistema de registro de evaluación de accidentes e incidentes, con un libro o diario de 

registro de estos, procedimientos para identificar los mismos y responder ante ellos. 

 Instalación de detectores y sistemas de alarma en zonas de riesgo para actuar en caso 

de concentraciones elevadas de sustancias peligrosas. 

 Se dispondrá, asimismo, de un manual de explotación en el que se harán constar las 

operaciones de mantenimiento efectuadas periódicamente, así como las incidencias 

observadas. 
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10.- CONCLUSIÓN 

Tal y como ya se menciona en el primer apartado de esta solicitud, el presente documento 

constituye el “Documento Inicial de Proyecto de Ampliación del Complejo Medioambiental CM1 en 

el término municipal de Pinto para el tratamiento de los residuos domésticos y asimilables de la 

Mancomunidad del Sur”, con el objeto de solicitar al órgano ambiental que elabore un documento 

de alcance del estudio de impacto ambiental y de forma complementaria, sirva también este 

documento para comunicar al órgano ambiental la modificación pretendida de la Autorización 

Ambiental Integrada (en adelante AAI) del vertedero de residuos urbanos y planta de 

biometanización de Pinto (AAI-5.019. Exp.:10-IPPC-00010.2/2019), incorporando las nuevas 

instalaciones propuestas en la parcela Anexa a las actuales, así como la modificación de parte de 

las instalaciones existentes. 

Se entiende, por parte de los técnicos abajo firmantes, suficientemente definidos los aspectos 

técnicos necesarios para dar cumplimiento a lo especificado en el artículo 34 “Actuaciones previas: 

consultas a las Administraciones públicas afectadas y a las personas interesadas y elaboración del 

documento de alcance del estudio de impacto ambiental” de la Ley 21/2013 de 9 de diciembre, 

de evaluación ambiental. Del mismo modo, se ajusta a lo recogido en el Anexo 1 de las 

“INSTRUCCIONES RELATIVAS A LA MODIFICACIÓN DE LA AUTORIZACIÓN AMBIENTAL INTEGRADA (AAI) 

REAL DECRETO LEGISLATIVO 1/2016, de 16 diciembre, POR EL QUE SE APRUEBA EL TEXTO 

REFUNDIDO DE LA LEY DE PREVENCIÓN Y CONTROL INTEGRADO DE LA CONTAMINACIÓN. 

MODIFICACIONES EN INSTALACIONES CON AAI (EXCEPTO VERTEDEROS)” (Revisión OCTUBRE 2018). 

 

Madrid, noviembre de 2021 

Por Grupotec 

 

 

 

Fdo: Amaia Fonseca Silva 

Ingeniera Agrónoma 

 

Fdo: Pedro Morales Amezcua 

Ingeniero Agrónomo 
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